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Suddivisione materiali termoindurenti

Resina acrilica Resina vinilestere Resina epossidica

— struttura stabile
e parete sottile -

- facile da utilizzare e
stabile -

- comprovata e versatile -

* Resina universale * Ottimo legame con * Ottimo legame con
* Rapporto di miscelazione variabile carbonio e fibra di carbonio e fibra di
* Tempo di indurimento ridotto vetro vetro
* Ulteriore lavorazione rapida * Rapporto di misce- * Rapporto di misce-
lazione variabile lazione fisso
* Elevata resistenza * Meno strati di arma-

intrinseca tura necessari
* Tempo di tempra * Resistenza
ridotto intrinseca molto
elevata
* Spessore della
parete ridotto
Resina sigillante Resina morbida Resina rigida
Orthocryl Orthocryl, Orthocryl, Orthocryl Orthocryl C-Orthocryl Orthocryl Orthovinyl Orthopox
Resina sigillante extramorbida morbida Resina per lamina- Resina per lamina- Resina per lamina-
zione 80:20 Speed zione 80:20 zione 80:20 PRO
617H21 617H51 617H17 617H19S 617H19 617H55 617H119 617H500 617H5
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Campi di applicazione

* Per componenti
leggeri, a parete
sottile e ad alta
resistenza

* Percentuale in fibra
di carbonio elevata

* Resina testata per la
realizzazione di

* Componenti ad alta
resistenza

* Percentuale in fibra
di vetro elevata

* Componenti con * Componenti resis- * Componenti resis-
percentuale in fibra tenti tenti
di vetro e compo- * Percentuale in fibra * Percentuale in fibra
nenti con percen- di carbonio elevata di carbonio elevata
tuale in fibra di * Il tempo di induri- * Combinabile anche
carbonio ridotta o mento puo essere con altri materiali
nulla ridotto con d'armatura

* Il tempo di induri- |'aggiunta di resina * Il tempo di induri-

* Piccoli componenti
* Tempo di induri-
mento rapido

* Bordi dell'invasatura
* Linguette
* Aree flessibili dell'invasatura

* Sigillatura

* Incollaggio

* Per la realizzazione
di stucchi

* Non indicata
per la laminazione

mento puo essere per laminazione mento puo essere C-Brace®
ridotto con Orthocryl 80:20 ridotto con
|'aggiunta di resina Speed (aumenta la |'aggiunta di resina
per laminazione viscosita) per laminazione
Orthocryl 80:20 Orthocryl 80:20
Speed Speed (aumenta la
viscosita)
Materiali d‘armatura
Maglie tubolari —
Fibre di vetro — — — —
Fibre di carbonio — — —
Tessuto Orthopox/flex — — — — — — — —
Caratteristiche e lavorazione
Viscosita ‘
] v
Resistenza E N 0000 9000 0000 0000 0000
e e e >
Rigidita ale |_Jelele) | _Jelele) 0000 000 0000 0000 0000 0000
vy

Resina : indurente : pasta Resina : indurente : pasta

Resina : indurente : pasta _ _
Resina : indurente : pasta colorante
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ed erro

niche
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Ré_lppc:rto_ di C;)L? colorante 100153 100133 colorante colorante
miscelazione 100:1: 3 T T 100:1-2:3 100 : 26 : 3
Tempo ‘_j' |®| ca. 5 min ca. 25 min ca. 25 min ca. 15 min ca. 25 min ca. 25 min ca. 35 min ca. 35 min ca. 60 min
lavorazione
Tempo di
|E1dur|mento i E@ ca. 10 min ca. 45 min ca. 45 min ca. 25 min ca. 45 min ca. 45 min ca. 55 min ca. /5 min ca. 10 h
(incl. tempo di
lavorazione)
§9 o ca. 1 ha60 °C e ca.
Tempra it - - - - - - - o6 &l 880 0 10 h a 80 °C
Legenda = molto alta ® OO0 = molto morbida ® 000 = molto bassa
= alta | @000 = mo.rblda ®000 = bassa Maggiori informazioni e avvertenze sui pericoli sono
= media @000 = resistente 0000 =alta contenute nella relativa scheda dati di sicurezza Otto-
= bassa ® @ ®® = molto resistente © 000 = molto alta bock e nelle istruzioni per la lavorazione.

www.pem.ottobock.com

= molto bassa



