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Gefahrenklassen Gefahrenkategorien

Entzündbare Gase 1

Entzündbare Aerosole 1, 2

Entzündbare Flüssigkeiten 1, 2, 3

Entzündbare Feststoffe 1, 2

Selbstzersetzende Stoffe und Gemische Typen B, C, D, E, F

Pyrophore Flüssigkeiten 1

Pyrophore Feststoffe 1

Selbsterhitzungsfähige Stoffe und Gemische 1, 2

Stoffe und Gemische, die bei Berührung mit Wasser 
entzündbare Gase abgeben

1, 2, 3

Organische Peroxide Typen B, C, D, E, F 

Auf Metalle korrosiv wirkend 1

Hautätzend 1A, 1B, 1C

Schwere Augenschädigung 1

Akute Toxizität (oral, dermal, inhalativ) 4

Reizung der Haut 2

Augenreizung 2

Sensibilisierung der Haut 1

Spezifische Zielorgan-Toxizität (einmalige Exposition) 3

Atemwegsreizung

Narkotisierende Wirkungen

Gewässergefährdend

 – akut gewässergefährdend 1

 – chronisch gewässergefährdend 1, 2

* Die abgedruckten Gefahr stoffsymbole in  
der Pro dukt information entsprechen der 
Ge fahrstoffkennzeichnung zur Zeit der 
Druck legung. Diese beziehen sich auf die 
Materialien im Rohzustand. Änderungen 
vorbehalten.

•  BittebeachtenSie,dassdieinder
Produktinformationaufgeführten
Grundfarbennichtzwingendmitder
tatsächlichenFarbwirkungüberein
stimmen.

• Zeichenerklärung und Gefahrstoffe

Nähere Informationen zu den Gefahrenhinweisen finden Sie 
im entsprechenden Ottobock Sicherheitsdatenblatt.
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CEKennzeichnung
Medizinprodukte dürfen bei Anwendern oder Dritten zu 
keiner Zeit eine Gefährdung der Gesundheit hervorrufen. 
Zusätzlich müssen die mit der Anwendung regelmäßig 
verbundenen Risiken – verglichen mit der nützlichen 
Wirkung – in jedem Fall vertretbar sein. Daher unterlie-
gen Medizinprodukte den Bestimmungen des MPG und 
haben bei der Inverkehrbringung entsprechende 
Sicherheits aspekte zu erfüllen. Äußerlich ist dies an der 
CE-Kennzeichnung zu erkennen. Ottobock erklärt in allei-
niger Verantwortung, dass alle Medizinprodukte, die von 
Ottobock hergestellt sind und eine CE-Kennzeichnung 
tragen, die grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 
93/42/EWG des Rates vom 14. Juni 1993 über Medizin-
produkte erfüllen.

Materialverträglichkeit
Für die Bewertung der Biokompatibilität von Medizin-
produkten ist die Norm EN ISO 10993 zugrunde zu legen. 
Die Norm klassifiziert Medizin produkte nach der Art und 
Dauer des vorgesehenen Körperkontakts und benennt 
biologische Risiken, die entsprechend der jeweiligen 
Kategorie des fraglichen Produktes zu bewerten sind. Die 
biolo gische Beurteilung soll ermitteln, ob physiologische 
Gefahren vom Medizinprodukt und deren Werkstoffen 
durch den Kontakt zum Patienten zu erwarten sind. 
Demnach sind für die Ottobock-Materialien mit Hautkon-
takt die Prüfungen nach EN ISO 10993 Teil 5 (Zytotoxizi-
tät) und EN ISO 10993 Teil 10 (Irritation und Sensibili-
sierung) relevant.

PrüfungaufZytotoxizität(ENISO10993Teil5)
Die Prüfung auf Zytotoxizität ist als biologische Basis-
prüfung für alle Medizinprodukte und deren Werkstoffe 
anerkannt. Durch den Einsatz von Zellkulturen ist es 

möglich, nachzuweisen, dass sich bei bestimmungsge-
mäßem Gebrauch keine zelltoxischen Substanzen aus 
dem Material lösen. Feststoffe werden mit Kulturmedium 
oder anderen geeigneten Lösungsmitteln extrahiert, die 
dann anschließend in die Untersuchung eingesetzt 
werden. Die Zytotoxizitätsprüfung liefert Hinweise für 
die bio logische Verträglichkeit von Materialien zur 
Herstellung von Medizinprodukten.
Relevante Ottobock-Materialien haben diese Prüfung 
erfolgreich durchlaufen und aus diesem Grunde ist keine 
zelltoxische Wirkung zu erwarten. Die biologische 
Verträglichkeit der relevanten Ottobock-Materialien wird 
im Sinne der Richtlinie EN ISO 10993 Teil 5 oder ggf. 
durch gleichwertige Daten belegt.

PrüfungaufIrritationundSensibilisierung
(ENISO10993Teil10)
Die bekannteste Prüfmethode ist der Epikutantest. Dieser 
ist ein Provokationstest, mit dem ermittelt werden soll, 
ob eine Kontaktallergie vorliegt. Bei diesem Test werden 
die Prüfgegenstände oder Extrakte ausschließlich auf der 

Haut angewendet. In der Regel werden die Testsubstan-
zen auf ein speziell vorbereitetes Testpflaster aufge-
bracht, welches „auf der Haut“ (= epikutan) des 
Patienten fixiert wird. Das Pflaster wird für 48 Stunden 
an dieser Stelle belassen, danach wird es entfernt. 15 bis 
30 Minuten nach Entfernung untersucht der Arzt die 
Hautstellen auf eventuelle Ver änderungen (Rötungen, 
Schwellungen), ebenso nach zwei und drei Tagen, 
gegebenenfalls auch noch später. 

Der Epikutantest liefert Hinweise für die biologische 
Verträglichkeit von Materialien zur Herstellung von 
Medizinprodukten. Relevante Ottobock-Materialien 
haben diese Prüfung erfolgreich durchlaufen und aus 
diesem Grunde ist keine Irritation der Haut sowie keine 
allergische Sensibilisierung zu erwarten. Die biologische 
Verträglichkeit der relevanten Ottobock-Materialien wird 
im Sinne der Richtlinie EN ISO 10993 Teil 10 oder ggf. 
durch gleichwertige Daten belegt.

• Materialien mit Hautkontakt
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VorteilefürSie
Wir bieten Ihnen absolute Zuverlässigkeit, Sicherheit und 
garantierte Verfügbarkeit. Elektronisch bereitgestellte 
Sicherheitsdatenblätter entsprechen den Right-to-know-
Bestimmungen für sofortigen Zugang zu Gefahrenanga-
ben rund um die Uhr. Nutzen Sie die aktuellste Sicher-
heitsdatenblätter-Datenbank auf unserer Webseite, die 
wir regelmäßig für Sie aktuali sieren. 

IhrAnliegen
Der erste und wichtigste Schritt bei der sicheren 
Verwendung von Chemikalien besteht darin, deren 
Identität, die mit ihnen verbundene Gefährdung für 
Gesundheit und Umwelt sowie die Mittel, um diese unter 
Kontrolle zu halten, zu kennen. Dieses inhärent kom-
plexe Wissen muss so organisiert sein, dass wesentliche 
Informationen zu den Gefahren und entsprechende 
Schutzmaßnahmen zu erkennen sind und dem Anwender 
leicht verständlich mitgeteilt werden.

DieLösungvonOttobock
Als globaler Player verpflichten wir uns, die Gesundheit 
der Menschen und die Umwelt, in der wir tätig sind, zu 
sichern und zu schützen. Bei uns sind Sicherheit, 
Umweltschutz und Gesundheit integraler Bestandteil von 
Herstellung, Vertrieb und Verwendung unserer Produkte. 
Ottobock-Gefahrstoffe werden von Sicherheitsdaten- 
blättern (SDB) begleitet. Diese beinhalten Informationen 
wie z.B. physikalische Daten, Gesundheitgefährdung, 
Erste-Hilfe-Maßnahmen, Lagerung, Entsorgung, 
Schutzausrüstung. Ottobock kann Ihnen Sicherheits-
datenblätter für alle Gefahrstoffe in Ihrer Sprache und 
länder spezifischen Version zur Verfügung stellen. 

SICHERHEITSDATENBLATT
gemäß Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 (REACH)
und Verordnung (EU) Nr. 2015/830

617H19 - ORTHOCRYL-Laminierharz 80:20
Materialnummer 617H19

Überarbeitet am: 27.5.2016
Version: 14
Sprache: de-DE
Gedruckt: 12.10.2016

Seite: 1 von 11

ABSCHNITT 1: Bezeichnung des Stoffs beziehungsweise des 
Gemischs und des Unternehmens

ABSCHNITT 1: Bezeichnung des Stoffs beziehungsweise des 
Gemischs und des Unternehmens

1.1 Produktidentifikator
Handelsname: 617H19 - ORTHOCRYL-Laminierharz 80:20

1.2 Relevante identifizierte Verwendungen des Stoffs oder Gemischs und Verwendungen, 
von denen abgeraten wird
Allgemeine Verwendung: Laminierharz für die Orthopädie-Technik

Nur für industrielle und gewerbliche Verwendung.

1.3 Einzelheiten zum Lieferanten, der das Sicherheitsdatenblatt bereitstellt
Firmenbezeichnung: Otto Bock HealthCare Deutschland GmbH & Co. KG
Straße/Postfach: Max-Näder-Straße 15
PLZ, Ort: 37115 Duderstadt

Deutschland
E-Mail: prothetik@ottobock.de
Telefon: 05527-848-0
Telefax: 05527-848-1450
Auskunft gebender Bereich:

Herr Bonse, Arbeitssicherheit, Telefon: 05527-848-0
Diese Nummer ist nur zu Bürozeiten besetzt.

1.4 Notrufnummer
GIZ-Nord, Göttingen, Deutschland,
Telefon: +49 551-19240
Transport:
CONSULTANK Lutz Harder GmbH (Contract QUALI003)
Telefon: +49 (0)178-4337434 (from USA: 01149 178 4337434)

ABSCHNITT 2: Mögliche GefahrenABSCHNITT 2: Mögliche Gefahren
2.1 Einstufung des Stoffs oder Gemischs
Einstufung gemäß EG-Verordnung 1272/2008 (CLP)
Flam. Liq. 2; H225 Flüssigkeit und Dampf leicht entzündbar.
Skin Irrit. 2; H315 Verursacht Hautreizungen.
Skin Sens. 1; H317 Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
STOT SE 3; H335 Kann die Atemwege reizen.

2.2 Kennzeichnungselemente
Kennzeichnung (CLP)

Signalwort: Gefahr
Gefahrenhinweise: H225 Flüssigkeit und Dampf leicht entzündbar.

H315 Verursacht Hautreizungen.
H317 Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
H335 Kann die Atemwege reizen.

gedruckt von Otto Bock, Duderstadt mit Qualisys SUMDAT

• Gefahrstoffe
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Poröser Gips 
Art.-Nr. 87G4=25 

Anwendungsgebiet
• Spezialgips für den direkten Kontakt mit Silikonen in der Vakuumtechnik  

von Pastasil und Chlorosil
• Poröser Gips für die Silikontechnik

Vorteile
• Härter als Modellgips
• Sehr gute Stabilität
• Mit geringem Wasserbedarf

Praxisempfehlung
• Mischungsverhältnis 100 g Wasser : 161 g Gips 
• Mischzeit von etwa 2 bis 4 Minuten
• Zum Schutz des Produktes während des Gebrauchs sollten offen 

oder angebrochene Säcke sorgfältig gefaltet und verschlossen 
werden

Art.Nr. 87G4=25

Nettoinhalt 25 kg
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Elastische Gipsbinden 
Art.-Nr. 699G1=*-12

Anwendungsgebiet
• Zur Erstellung eines Gipsabdruckes

Vorteile
• Die Komprimierung der elastischen Binde setzt bei Aushärten des Gipses ein
• Aushärtezeit auf Anwendung angepasst 
• Gestrichene Gipsbinde, die zu weniger Gipsverlust führt und ein schnelleres und sauberes 

Arbeiten sowie eine frühere Belastbarkeit und eine höhere Endfestigkeit des Verbandes 
ermöglicht 

Bestellbeispiel
Kennzeichen = Breite – 12
699G1=10-12Art.Nr. 699G1=*12

Länge 3,6 m

Breite 10 / 12 cm

Verpackungseinheit Packung (12 Stück)
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Art.Nr. 617H19S=0.900 617H19S=4.600 617H19S=25

Nettoinhalt 0,9 kg 4,6 kg 25 kg

Harz
100 : Härter

2-3 : Farbpaste
3

Orthocryl Laminierharz 80:20 Speed
Art.-Nr. 617H19S=*

Anwendungsgebiet
• Laminierharz für kleine Bauteile in der Prothetik und Orthetik 

Vorteile
• Gleiches Mischungsverhältnis von Härtepulver und Laminierharz wie bei Orthcryl Laminierharz 80:20 

(Art.-Nr. 617H19=*) (max. 3%)
• Benötigt nur etwa die Hälfte der Aushärtezeit im Vergleich zum Orthcryl Laminierharz 80:20 
• Gleicher Härtepulveranteil verhindert Blasenbildung und somit spröde Laminate bei kürzerer Aushärtezeit
• Gleichbleibende Qualität des Laminats wie mit Orthcryl Laminierharz 80:20 bei geringerer Aushärtezeit
• Gleiche Viskosität bei gleichen mechanischen Eigenschaften wie Orthcryl Laminierharz 80:20
• Kombinierbar mit allen gängigen Armierungsmaterialien der Orthopädietechnik
• Härter / Farbpasten lassen sich problemlos vermischen

Gefahr

121156-1=DE
646F351=DE
646D1324=DE

Praxisempfehlung
• Eine Härtepulverzugabe über 3 % führt bei allen Laminierharzen  

der Orthopädietechnik zu Blasenbildung und spröden Laminaten. 
Damit kleine Bauteile zur weiteren Verarbeitung schneller und in 
gleicher Qualität zur Verfügung stehen, nutzen Sie Orthocryl 
Laminierharz 80:20 Speed (Art.-Nr. 617H19S=*).
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Art.Nr. 616B60=2 616B60=5 616B60=10

Verpackungsform
23 Folien á
300 x 300 mm 
pro Folie

56 Folien á
300 x 300 mm 
pro Folie

112 Folien á
300 x 300 mm 
pro Folie

Fläche 2 m² 5 m² 10 m²

Flächengewicht 340 g/m² 340 g/m² 340 g/m²

Harzfolie
Art.-Nr. 616B60=*

Anwendungsgebiet
• Speziell für hochstabile und leichte Prothesen und Orthesen in Laminiertechnik entwickelt

Vorteile
• Leichtere und dünnere Bauteile bei gleicher Steifigkeit im Vergleich zu Bauteilen auf Acrylharzbasis
• Auf Epoxidharzbasis
• Einfache und saubere Verarbeitung
• Sehr gute Drapierfähigkeit
• Präziser Harzmengenauftrag
• Einstellbarer Harzgehalt
• Zuschnitte der Harzfolie können in einem handelsüblichen Gefrierfach gelagert werden
• Geringeres Lagervolumen im Gefrierfach gegenüber Prepreg
• Einsparung von Hilfsmaterialien (z. B. keine zusätzliche Fixierung von Armierungsmaterialien notwendig)
• Kombinierbar mit Ottobock Armierungsmaterialien und Prepregs

Versandhinweise
• Versandtage: Montag, Dienstag, Mittwoch

Aufbewahrungsinformationen
• Die Verarbeitbarkeit der Harzfolie beträgt bei einer Lagerung bei -18 °C ca. 12 Monate,  

bei Raumtemperatur maximal 21 Tage
• Feuchtigkeitsdicht verpackt einfrieren; feuchtigkeitsdicht verpackt auftauen bis Raumtemperatur,  

um Feuchtigkeitsbeschlag zu vermeiden
• Jedes Auftauen und Einfrieren verkürzt die Lagerstabilität und mindert die Qualität wesentlich

Achtung

129976-1=DE

Harzfolie616B60–einPlusanPräzision
www.ottobock.de/videoanleitung

Praxisempfehlung
• Die optimale Verarbeitungstemperatur liegt zwischen 20 °C und 23 °C.
• Bei der Verarbeitung auf eine trockene, staub-, talkum- und fettfreie 

Umgebung achten.
• Der Harzgehalt im Laminat sollte mind. 50 Gew.% betragen. Achten 

Sie daher auf das Flächengewicht Ihres Armierungsmaterials.
• Um die Schutzfolie einfacher von der Harzfolie zu lösen, empfehlen 

wir den Einsatz des Kältesprays (Art.-Nr. 633T18). Hierzu wird der 
Rand der Schutzfolie leicht eingesprüht.

• Für die erste Lage Sprühkleber auf die Laminiervorrichtung sprühen.
• Aushärtung für 4h im Ofen unter Vakuum bei 130 °C.
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Gefahr

Kältespray
Art.-Nr. 633T18

Anwendungsgebiet
• Hilfsmittel zum Lösen der Deckfolie von Prepregs  
• Hilfsmittel zum Lösen der Deckfolie von Harzfolie (Art.-Nr. 616B60=*) 
• Hilfreich beim Entformen von Bauteilen 
• Für sofortiges Abkühlen kleinerer Flächen oder Teile

Vorteile
• Bis -48°C, je nach Sprühdauer, einsetzbar
• Sehr schnelle rückstandsfreie Verdampfung
• Gute Reinigungswirkung
• Keine nachteiligen Einflüssen auf Kunststoffe und Isoliermaterialien

Art.Nr. 633T18

Nettoinhalt 400 ml
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Gefahr

Für 617P5=* 

Orthopox Epoxidharz & Härter
Art.-Nr. 617H5=* & 617P5=*

Anwendungsgebiet
• Für leichte, dünnwandige und gleichzeitig stabile Laminate 

Vorteile
• Transparentes Harz auf Epoxidbasis
• Optimaler Harzgehalt gut einstellbar
• Geringer Lagenaufbau möglich
• Optimales Verhältnis von Matrix zu Armierungsmaterialien
• Optimale Durchtränkung besonders von Carbonfasern
• Gute Anbindung an die Verstärkungsfasern
• Bietet eine im Vergleich zu Acrylharzen höhere Strukturfestigkeit
• Erzeugt eine sehr glatte Oberfläche
• Einfärbbar mit Ottobock Farbpasten
• Aushärtezeit regulierbar über Temperatur

Harz
100

:
Härter

26
:

Farbpaste
max. 3

OrthopoxEpoxidharz

Art.Nr. 617H5=1 617H5=5

Nettoinhalt 1 kg 5 kg

EPHärterfürOrthopox

Art.Nr. 617P5=0.26 617P5=0.7

Nettoinhalt 0,26 kg 0,7 kg

134605-1=DE
646F351=DE
646D1324=DE

Achtung

Für 617H5=*:

Praxisempfehlung
• Entformbarkeit 10 Stunden bei 23 °C Raumtemperatur unter Vakuum
• Optimale Bearbeitung nach 1 Stunde bei 60 °C Zwischentempern
• Endtempern für spannungsfreie Endhärte 1 Stunde bei 100 °C
• Optional: Für dauerhaften Hautkontakt 10 Stunden bei 80 °C
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Art.Nr. 616G12=H5.1 616G12=H5.5

Länge 1 m 5 m

Breite 1,20 m 1,20 m

Orthopox Carbongewebe
Art.-Nr. 616G12=H5.*

Anwendungsgebiet
• Verstärkungsfasern für Orthopox Epoxidharz (Art.-Nr. 617H5=*)
• Nicht verwendbar mit Acrylharzen

Vorteile
• Kein Ausfransen der Fasern
• Kein doppelseitiges Klebeband notwendig

134605-1=DE
646F351=DE

Orthopox Gewebe flex
Art.-Nr. 616G181=H5.2

Anwendungsgebiet
• Verstärkungsfasern für Orthopox Epoxidharz (Art.-Nr. 617H5=*)
• Nicht verwendbar mit Acrylharzen

Vorteile
• Dyneema-Ersatz mit besserer Harzhaftung
• Dient dem Bruchschutz 
• Sehr gute Nachbearbeitung möglich (z. B. Schleifen)

Art.Nr. 616G181=H5.2

Länge 2 m

Breite 1,25 m

134605-1=DE
646F351=DE
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Art.Nr. 5Z15

Verpackungsform 2-Faser-Preform

Bestelleinheit Packung (2x Faser-Preform)

Kombinierbar mit*
4R41, 4R42, 4R42=1, 4R43, 4R89, 4R1114, 4R111=T, 
4R111=N, 4R116, 4R116=T, 4R117, 4R117=T, 4R119=NT, 
4R119=T, 4R119, 4R119=N, 4WR95=1, 4WR95=2

*  Bitte beachten Sie, dass die Schaftadapter 5R2, 5R2=C, 4R63, 4R68, 4R100 nicht mit 
dem 5Z15 Faser-Preform verwendet werden dürfen.

Faser-Preform
Art.-Nr. 5Z15

Anwendungsgebiet
• Zur Armierung für den Schaftadapter

Vorteile
• Schnelle, saubere und einfache Armierung
• Preform mit optimalem Faserverlauf in Kraftrichtung
• Kein Verrutschen der lasttragenden Faserstränge
• Zeitersparnis beim Armierungsprozess
• Sehr geringer Materialverschnitt
• Gute Drapierfähigkeit
• Vereinfachte Mengensteuerung im Vergleich zur Rollenware
• Gute Harzaufnahme von Ottobock-Laminierharzen
• Kombinierbar mit allen Ottobock-Armierungsmaterialien

123854-1=DE

FaserPreform5Z15–armierenleichtgemacht
http://videoguides.ottobock.com/5Z15-de
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TP.C Carbonfaser Gewebe
Art.-Nr. 617R15=*

Anwendungsgebiet
• Für hochfeste und sehr dünne Orthesen auf Thermoplastbasis

Vorteile
• Matrix: TPU 
• Thermoplastisch nachformbar unter Druck
• Hohe Zugfestigkeiten
• Oberflächengeeignet
• Lackierfähig
• Klebfähig
• Schweißbar mit Komponenten gleicher Matrix
• Saubere Verarbeitung
• Keine besonderen Anforderungen an die Lagerung (z. B. keine Kühlung)

Verarbeitung
• Moderate Umformtemperatur: ca. 220 °C

Art.Nr. 617R15=1 617R15=2 617R15=5

Stärke ca. 0,25 mm

Verpackungsform
3 Platten 
(á 1 x 0,43 m / 
pro Platte; 1,29 m2)

6 Platten 
(á 1 x 0,43 m / 
pro Platte; 2,58 m2)

12 Platten 
(á 1 x 0,43 m / 
pro Platte; 5,16 m2)

Faserflächengewicht 200 g / m2

Bindungsart Köper 2 / 2

Fasergehalt 60 Gew.-%

Harzgehalt 40 Gew.-%

646A174=D
646T757=DE
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TP.C Textil 
Art.-Nr. 617R18=*

Anwendungsgebiet
• Für Prothesen und Orthesen auf Thermoplastbasis
• Kann als Verstärkung für ThermoLyn PP-H (Art.-Nr. 616T20=*) verwendet werden

Vorteile
• Matrix: PP
• Thermoplastisch nachformbar unter Druck
• Hohe Zugfestigkeit
• Oberflächengeeignet
• Schweißbar mit Komponenten gleicher Matrix
• Saubere Verarbeitung
• Keine besonderen Anforderungen an die Lagerung

Verarbeitung
• Moderate Umformtemperatur: ca. 220 °C

Bestellbeispiel
Kennzeichen = Breite x Länge
617R18=50x2

123856=DE
646T757=DE

Art.Nr. 617R18=*

Länge 2 m

Breite 50 mm, 100 mm, 190 mm

Flächengewicht 400 g / m2

Bindungsart Köper 2 / 2

Lagerung UV-geschützt lagern

Praxisempfehlung
• Das TP.C Textil 617R18 lässt sich besonders gut mit den  

Ottobock Tiefziehgeräten 755E62 und 755E5 verarbeiten.
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Trennfolie
Art.-Nr. 616F28=10000x1220

Anwendungsgebiet
• Hilfsmittel für die Verarbeitung von TP.C Carbonfaser Gewebe (Art.-Nr. 617R15=*) und  

TP.C Textil (Art.-Nr. 617R18=*)

Vorteile
• Temperaturstabil
• Bruchdehnung 300% +/-10%
• Reißdehnung 24 N/mm2
• Verarbeitungstemperatur: max. 260°C

646A174=D

Art.Nr. 616F28=10000x1220

Länge 10.000 mm

Breite 1.220 mm

Stärke 0,013 mm

Farbe Rot
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ThermoLyn soft, schwarz 
(Polyethylencopolymer)
Art.-Nr. 616T690=*

Anwendungsgebiet
• Zur Herstellung flexibler Protheseninnenschäfte in der Beinprothetik
• Plattengröße 1.225x1.225 mm eignet sich besonders für die Anfertigung von Beckenkörben

Vorteile
• Hohe Flexibiliät 
• Geringe Dichte, dadurch besonders leichtgewichtig 
• Hohe Zugfestigkeit 
• Geruchsneutral 
• Hohe Oberflächenqualität 
• Nachträglich thermoplastisch verformbar
• Geringer Schrumpf: ca. 1,5% 
• Angenehmer Tragekomfort 
• Abwaschbar

Verarbeitung
• Temperaturempfehlung: 130 °C (Umluft-Wärmeschrank, Infrarot-Wärmeschrank)

Bestellbeispiel
Kennzeichen = Länge x Stärke
616T690=400x8

646F265=D
646D733=DE

Art.Nr. 616T690=*

Länge 400 / 1.225 mm

Breite 400 / 1.225 mm

Stärke 8 / 10 / 12 / 15 mm

Farbe Schwarz
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ThermoLyn supra flexibel 
(EVA)
Art.-Nr. 616T112=*/616T113=*

Anwendungsgebiet
• Schuheinlagen
• Flexible diagnostische und definitive Schäfte für Fußprothesen
• Flexible diagnostische Schäfte für Prothesen der unteren und oberen Extremität
• Wasserfeste Schienen und Stützen
• Laschen und Verschlüsse für Orthesen
• Flexible Schaftrandgestaltung für Orthesen

Vorteile
• Dauerelastisch
• Formstabil
• Hohe Friktion
• Komfortablere Schaftrandgestaltung
• Angenehmer Tragekomfort
• Große Farbauswahl
• Abwaschbar
• Nachträglich verschweißbar
• Kann durch Erwärmung mit sich selbst verklebt werden

Temperaturempfehlung
• 100 – 130 °C (Heizplatte)
• 80 – 100 °C (Infrarot Wärmeschrank)
• 100 – 120 °C (Umluft-Wärmeschrank) 

Bestellbeispiele
Kennzeichen = Stärke – Farbe 
616T112=2 – 4.1

Kennzeichen=400x400xStärke 
616T112=400x400x6

Kennzeichen = Stärke – Farbe 
616T113=3x99

646M69
646T753=DE 

646D733=DE
646F265=D

Art.Nr.616T112=*

Länge 1.000 mm 1.000 mm 400 mm

Breite 1.000 mm 1.000 mm 400 mm

Stärke 2 / 4 mm 2 / 3 / 4 / 5 mm 6 / 9 / 12 / 15 mm

Farbe Transparent (99), Weiß (6), Schwarz (7), 
Blau (5), Rot (2), Hellblau 5.3), Bordeaux (2.5), 
Dunkel blau Transluzent (5.5), Grün (3), Hellrot 
Transluzent (2.4), Silber (16), Neon Pink (12.1), 
Neon Gelb (4.1), Neon Grün (3.4), Gold (17)

Hautfarben (0) Hautfarben (0)

Art.Nr.616T113=*

Länge 5.000 mm 5.000 mm 5.000 mm

Breite 1.000 mm 1.000 mm 1.000 mm

Stärke 1,5 / 3 / 4 / 5 mm 4 / 5 mm 3 / 4 / 5 mm

Farbe Transparent (99) Schwarz (7) Hautfarben (0)
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99 Transparent 6 Weiß 7 Schwarz 5 Blau

5.3 Hellblau 5.5 Dunkelblau Transluzent 2 Rot 2.4 Hellrot Transluzent

2.5 Bordeaux 3 Grün 12.1 Neon Pink 4.1 Neon Gelb

3.4 Neon Grün 17 Gold 16 Silber 0 Hautfarben

Praxisempfehlung
• Gipsmodell: glatt, trocken, porös (Art.-Nr. 87G4=25)
• Araform Trennmittel (Art.-Nr. 84A4=12) als Trennschicht mit einem Pinsel auf dem Gipsmodell auftragen und danach überfolieren
• Kurze Transportwege vom Ofen zum Modell
• Kein Talkum verwenden
• Saubere und glatte Teflonfolie als Unterlage beim Erwärmen im Ofen nutzen
• Beim nachträglichen Verschweißen von Laminierscheiben, Verstärkungsstreifen, etc. Modell unter Vakuum lassen, um Formstabilität  

zu gewährleisten
• Beim Verschweißen des Materials Lufteinschlüsse vermeiden
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ThermoLyn supra flexibel, schwarz 
(EVA)
Art.-Nr. 616T112=40x40x5-7

Anwendungsgebiet
• Flexible definitive Schäfte für Prothesen der oberen Extremität 

Vorteile
• Dauerelastisch
• Formstabil
• Hohe Friktion
• Komfortablere Schaftrandgestaltung
• Angenehmer Tragekomfort
• Abwaschbar
• Nachträglich verschweißbar
• Kann durch Erwärmung mit sich selbst verklebt werden

Temperaturempfehlung
• 100 – 130 °C (Heizplatte)
• 80 – 100 °C (Infrarot Wärmeschrank)
• 100 – 120 °C (Umluft-Wärmeschrank)

Schwarzjetztauchin
40cmx40cmerhältlich

646M69
646T753=DE
646D733=DE
646F265=D

Art.Nr. 616T112=40x40x57

Länge 40 cm

Breite 40 cm

Stärke 5 mm

Farbe Schwarz (7)
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Carbonkunstleder
Art.-Nr. 621X9=*

Anwendungsgebiet
• Bezug für Orthesen, Prothesen, Rollstühle und Verschlüsse 
• Unterbezug von Einlagen

Vorteile
• 50% Polyurethan, 50% Polyamid
• Hohe Abriebfestigkeit 
• Reißfest
• Farbecht
• Lichtecht
• Schneidbar
• Stanzbar
• Gut schleifbar
• Schnittkantenfest ohne Ausfransen
• Gut verklebbar 
• Thermisch verformbar bei 90 – 120°C
• Kaum schrumpfend

Art.Nr. 621X9=17 621X9=107

Länge 1 m 10 m

Breite 1,46 m 1,46 m

Farbe Schwarz (7) Schwarz (7)

Praxisempfehlung
• Erstellen einer Schablone aus PVC-Folie (Art.-Nr. 616F1=*)
• Übertragen der Form auf Carbonkunstleder (Art.-Nr. 621X9=*).  

Dabei auf die Musterrichtung der Carbonoptik achten, um ein 
einheitliches Gesamtbild zu erzeugen und Übergänge kaschieren  
zu können!

• Zum Fixieren Kontaktkleber (Art.-Nr. 636N9=*) verwenden. Die zu 
verklebenden Flächen müssen trocken, staub-, öl- und fettfrei sein.

• Für eine bessere Drapierfähigkeit Carbonkunstleder  
(Art.-Nr. 621X9=*) mit Heißluft leicht erwärmen.
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Produktname

Art.Nr.

Chem. Zusammensetzung 1. Seite

Chem. Zusammensetzung 2. Seite

Eigenschaften

Länge

Breite 

Stärke

Farbe

ComforTex
Art.-Nr. 623F*

Anwendungsgebiet
• Zur Polsterung in der Orthetik

Eigenschaften
• Hohes Rückstellvermögen
• Individuelle Formgebung möglich
• 30 °C Schonwaschgang
• Klettfähig 1. Seite: ja
• Klettfähig 2. Seite: nein

Bestellbeispiel
Kennzeichen = Länge – Farbe
623F*=1 – 7

ComforTexgrippy

623F112=*

100 % Polyamid

16 % Elasthan, 84 % Polyamid

• Rutschhemmend in Strichrichtung 
durch spezielle Stricktechnik

• Sehr hohe Polstereigenschaften
• Sehr hoher Tragekomfort
• HF- und Ultraschallverschweißbar

1 m, 2 m, 5 m

1400 mm

4 mm

Schwarz/schwarz (7)

ComforTexair

623F62=*

100 % Polyamid

100 % Polyester

• Luftdurchlässig
• Hohe Polstereigenschaften
• Hoher Tragekomfort

1 m, 2 m, 5 m

1400 mm

3 mm

Schwarz/schwarz (7)

ComforTexsmooth

623F110=*

100 % Polyamid

20 % Elasthan, 80 % Polyamid

• Besonders glatte Oberfläche
• Sehr hohe Polstereigenschaften
• Sehr hoher Tragekomfort
• HF- und Ultraschallverschweißbar

1 m, 2 m, 5 m

1400 mm

4 mm

Schwarz/schwarz (7)

ComforTexsoft

623F109=*

100 % Polyamid

16 % Elasthan, 84 % Polyamid

• Besonders weiche Oberfläche
• Sehr hohe Polstereigenschaften
• Sehr hoher Tragekomfort
• HF- und Ultraschallverschweißbar

1 m, 2 m, 5 m

1400 mm

4 mm

Schwarz/schwarz (7)

646M2
646D854=DE
646F295=D
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Thermopapier & Schaftdekor Tabaluga
Art.-Nr. 623P110=*/623S110=*

Anwendungsgebiet
• Zum individuellen Einfärben von Kunststoffen oder im Rahmen der Laminier-

technik

Vorteile
• Einzigartige Designauswahl mit dem beliebten „Tabaluga“-Motiv in den Farben 

Rot, Grün, Blau und Weiß
• Umweltfreundliches, reißfestes Papier oder bewährte Schlauchware
• Keine zusätzliche Werkstatteinrichtung oder besondere Fachkenntnisse 

erforderlich

Bestellbeispiele
Kennzeichen = Länge – Farbe 
623P110 = 2 – 2

Kennzeichen = Breite – Farbe 
623S110 = 15 – 3

Thermopapier623P110

Art.Nr. 623P110=*

Länge 2 m

Breite 75 cm

Farbe Rot (2), Grün (3), Blau (5), Weiß (6)

Schaftdekor623S110

Art.Nr. 623S110=*

Länge 1,5 m

Breite 15 cm

Farbe Rot (2), Grün (3), Blau (5), Weiß (6)

127137-1=DE

Praxisempfehlung

Praxisempfehlungen für Thermopapiere:
Erwärmen Sie das Kunststoffmaterial bis es vollkommen transparent 
geworden ist. Legen Sie das zugeschnittene Thermopapier mit dem 
Design nach unten auf den Zuschnitt und streichen Sie das Thermo-
papier sorgfältig von der Mitte nach außen glatt. Nach 20 Sekunden 
das Thermopapier vom Material abziehen.

Praxisempfehlungen für Schaftdekore:
Um Schaftdekore einzulaminieren werden sie z. B. abgenäht und  
wie ein Trikotschlauch im Laminat als erste und/oder letzte Lage 
eingesetzt, mit dem Design zur sichtbaren Seite.
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Art.Nr.

Länge

Breite

Farbe

CarbonTEX PRO
Art.-Nr. 616G128=*

Anwendungsgebiet
• Zum individuellen Einfärben im Rahmen  

der Laminiertechnik 

Vorteile
• Sehr gute Drapierfähigkeit und Schleifbarkeit
• Glänzende Optik durch metallisiertes 

Carbon-Gewebe
• Gute Harzaufnahme von sämtlichen 

Ottobock-Laminierharzen
• Herkömmlicher Laminierprozess
• Keine zusätzlichen technischen Kenntnisse 

oder Werkstatteinrichtung erforderlich

616G128=32

3 m

1 m

Hellrot (2)

616G128=33

3 m

1 m

Grün (3)

616G128=35

3 m

1 m

Blau (5)

616G128=37

3 m

1 m

Hexagon-Schwarz (7)

616G128=316

3 m

1 m

Silber (16)

646M80
119831-1=DE
646D696=DE

Praxisempfehlung
• Aus Gründen der Arbeits sicherheit sollten Chemikalien-

schutzhandschuhe (Art.-Nr. 641H17=*), Schutzbrille und 
Atemschutzmaske getragen werden. Alle Arbeitsschritte 
unter einer Absaugung durchführen.
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• Verarbeitung
Den zu laminierenden Schaft anschleifen, mit Isopropylalko-
hol (Art.-Nr. 634A58) reinigen und die Position der späteren 
CarbonTEX-Naht mit einem Bleistift auf dem Schaft 
anzeichnen. 
Länge und Umfang des Schaftes ausmessen. Ein entspre-
chendes Stück CarbonTEX zuschneiden, das in der Länge 
und Breite jweils 10 cm größer ist, als die Messung ergeben 
hat. Dabei die Schnittkante auf der Außenseite abkleben,  
um ein Ausfransen der Fasern zu vermeiden. 

Den Schaft mit Sprühkleber für wiederlösbare Verbindungen 
(Art.-Nr. 636K40) benetzen, beginnend auf der gegenüberlie-
genden Seite der angezeichneten CarbonTEX-Naht. 
Anschließend den Schaft schrittweise weiter benetzen, die 
CarbonTEX-Lage faltenfrei um den Schaft legen und in 
Richtung der Naht andrücken.

Ein Ende der CarbonTEX-Lage auf der zuvor angezeichneten 
Naht mit doppelseitigem PVC-Klebeband (Art.-Nr. 616F10=6) 
befestigen und den Überstand mit der Carbon-Schere 
(Art.-Nr. 719S21) abschneiden. Anschließend die abstehen-
den Fasern nochmals andrücken.

Eingeweichte PVA-Folie (Art.-Nr. 616F4=*) beidseitig mit 
Papiertüchern reinigen und mit der gewünschten Seite  
(matt oder glänzend) über das Modell ziehen. Die PVA-Folie 
proximal abbinden. Im distalen Bereich vorübergehend 
abbinden und ein Vakuum erzeugen. 
 
Die gewünschte Menge Orthocryl Laminierharz 80:20 Pro 
(Art.-Nr. 617H119=*) ohne die Zugabe von Farbpaste mit  
2% Härter anmischen und in den Folienschlauch einfüllen. 
Anschließend ohne Lufteinschlüsse oberhalb des eingefüg-
ten Harzes abbinden. 
 
Das Modell wie in Abbildung 3 ausrichten. Die vorüber-
gehende Abbindung im distalen Bereich zwischen Harz und 
Schaft lösen und aufsteigende Luftblasen durch das Vakuum 
extrahieren lassen. Anschließend den Schaft laminieren, 
wobei die gleichmäßige Harzdurchdringung in einem 
90°-Winkel zur Schaftachse verlaufen sollte. 
 
Nach dem Aushärten den Schaft zuschneiden und schleifen.
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SuperGlue
Art.-Nr. 636K49 / 636K49=0.010

Anwendungsgebiet
• Zur Verklebung von Metallen, Duroplasten und Thermoplasten

Vorteile
• 2-Komponenten Klebstoff auf Basis von Methylmethacrylat mit sehr hoher Haftfestigkeit
• Primerlose Verklebung
• Schnelles Verkleben von z. B. Schaftadaptern
• Verarbeitungszeit: 4 bis 7 Minuten
• Fixierzeit: ca. 15 Minuten
• Gelförmig / hochviskos
• Spaltfüllend von 0,5 bis 12 mm
• Hohe Zugfestigkeit bei gleichzeitig exzellenter Schälfestigkeit
• Hohe Temperaturbeständigkeit
• Dauerhafte Festigkeit und Flexibilität

Zubehör
• Nachfüllpackung SuperGlue 636K49 20 Mischdüsen (Art.-Nr. 756Y76) 
• Dosierpistole SuperGlue 636K49 (Art.-Nr. 756K31) 

Gefahr

122188-1=DE

Art.Nr. 636K49=0.010 636K49

Nettoinhalt 10 ml 50 ml

Verpackungsform 1 Kartusche mit Stößel und  
2 Mischdüsen

1 Kartusche und  
6 Mischdüsen

Farbe Schwarz Schwarz

Mischungsverhältnis 10 : 1 10 : 1

Praxisempfehlung
• Um den Halt der Verklebung zu verbessern, zunächst die Ankerarme 

so biegen, dass sie möglichst gut am Schaft anliegen.  
Danach mit Isopropylalkohol (Art.-Nr. 634A58) fettfrei säubern.

• Auch den Schaft mit Isopropylalkohol (Art.-Nr. 634A58) reinigen.
• Die Schraube am Anker vor dem Verkleben lösen, da die Gewinde-

aufnahme vom Adapter sonst nach dem Verkleben klemmen kann.
• Die gelockerte Schraube vor der Anprobe wieder mit den  

entsprechenden Nm je nach Adapter anziehen.
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RevoFit2
Art.-Nr. 514Z13/514Z14

Anwendungsgebiet
• Verschluss- und Verstellmechanismus für Prothesenschäfte
• Set für Testschaft 514Z13 sowie Laminierschaft 514Z14 erhältlich

Vorteile
• Flexible Positionierung des Spulengehäuses durch individuelle Wahl des Zugschnurverlaufes  

(geradlinig oder parallel) 
• Zugschnurlänge erlaubt Vielfalt an Konstruktionsmöglichkeiten
• Geringe Gehäusefläche für individuelle Positionierung
• Bietet besseren Sitz und optimierten Komfort der Prothese
• Mikrofeine Einstellungen können spontan vorgenommen werden
• Einfache Bedienung mit einer Hand durch Drehen der BOA®-Spule
• Schnelles Öffnen und Schließen
• Robust und langlebig
• Leicht

Zubehör
• Ersatzteilset für RevoFit2 bestehend aus Zugschnur, Einfädelhilfe und  

BOA®-Werkzeug (Art.-Nr. 514Z114)

BOA® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Boa Technology Inc.

Art.-Nr. 514Z13

Art.-Nr. 514Z14

121151-1=DE
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QuickFit Strap & QuickFit Buckle
Art.-Nr. 514Z20=*/514Z21=*

Anwendungsgebiet
• Verschluss- und Verstellmechanismus für Orthesen 

Vorteile
• Länge individuell kürzbar
• Magnetische Komponente stellt sicher, dass der Mechanismus mühelos ausgerichtet und 

verriegelt wird
• Mikrofeine Einstellungen können spontan vorgenommen werden
• Einfache Bedienung mit einer Hand durch Drehen der Spule
• Schnelles Öffnen und Schließen
• Robust und langlebig
• Leichtes Material
• Verschiedene Kombinationen von QuickFit Strap und QuickFit Buckle möglich

QuickFitStrap(Art.Nr.:514Z20=*)
Dank des BOA®-Verschlusses werden Mikroanpassungen mit nur einer Hand möglich.  
Auf diese Weise können Anwender die Kompression oder den Halt der Orthese individuell 
beeinflussen. Der leichte und handliche Gurt bietet außerdem ein hohes Maß an Komfort.   

QuickFitBuckle(Art.Nr.:514Z21=*)
Die magnetische Komponente sorgt für eine mühelose Verriegelung des Verschlusses.  
Leichtes und intuitives Öffnen mit einer Hand ist möglich.

BOA® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Boa Technology Inc.

121151-2=DE

QuickFitStrap514Z20

Art.Nr. 514Z20=257 514Z20=387 514Z20=507

Länge ca. 73 – 63 cm ca. 73 – 63 cm ca. 73 – 63 cm

Breite ca. 25 cm ca. 38 cm ca. 50 cm

Farbe Schwarz (7) Schwarz (7) Schwarz (7)

QuickFitBuckle514Z21

Art.Nr. 514Z21=257 514Z21=387 514Z21=507

Länge ca. 18 cm ca. 18 cm ca. 18 cm

Breite ca. 25 cm ca. 38 cm ca. 50 cm

Farbe Schwarz (7) Schwarz (7) Schwarz (7)

Art.-Nr. 514Z20=* Art.-Nr. 514Z21=*
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PU-Klettverschluss
Art.-Nr. 21Y75N=*

Anwendungsgebiet
• Verschlusstechnik für die Orthopädietechnik 
• Insbesondere für Verschlussarten mit höherer Belastung, z.B. Gehorthesen

Vorteile
• Polyamid mit PU-Beschichtung
• Flausch/Heavy-Klett
• Mit Umlenkschlaufe
• Vielfach wiederverschließbar
• Benutzerfreundlich durch Aussparung von Haken am Klettanfang
• Sehr hohe Klettkraft
• Länge individuell anpassbar
• Abriebfeste, glatte Oberfläche
• Leicht zu reinigen durch PU-Beschichtung
• Geringer Auftrag
• Mit feuchtem Tuch abwaschbar
• Attraktives Design
• Verschiedene Abmessungen verfügbar

Art.Nr. 21Y75N=280X167 21Y75N=280X257 21Y75N=400X407 21Y75N=680X507

Länge 280 mm 280 mm 400 mm 680 mm

Breite 16 mm 25 mm 40 mm 50 mm

Farbe Schwarz (7) Schwarz (7) Schwarz (7) Schwarz (7)

123036-1=DE
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