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Classi di pericolo Categorie di pericolo

Gas infiammabili 1

Aerosol infiammabili 1, 2

Liquidi infiammabili 1, 2, 3

Materiali solidi infiammabili 1, 2

Sostanze e miscele autoreattive Tipi B, C, D, E, F

Liquidi piroforici 1

Solidi piroforici 1

Sostanze e miscele autoriscaldanti 1, 2

Sostanze e miscele che sprigionano 
gas infiammabili a contatto con l'acqua

1, 2, 3

Perossidi organici Tipi B, C, D, E, F 

Corrosivo per i metalli 1

Corrosione cutanea 1A, 1B, 1C

Gravi lesioni oculari 1

Tossicità acuta (orale, cutanea, inalazione) 4

Irritazione cutanea 2

Irritazione oculare 2

Sensibilizzazione a contatto con la pelle 1

Tossicità specifica per organi bersaglio (esposizione singola) 3

Irritazione delle vie respiratorie

Effetti narcotizzanti

Pericoloso per l’ambiente acquatico

–– pericolosità acuta per l'ambiente acquatico 1

–– pericolosità per l'ambiente acquatico - tossicità cronica 1, 2

* I simboli delle sostanze pericolose contenuti  
nelle informazioni di prodotto corrispondono  
all'etichettatura delle sostanze pericolose,  
aggiornata al momento della stampa. Detti 
simboli sono riferiti ai materiali allo stato 
grezzo. Salvo modifiche.

• �Si prega di tenere conto che i colori mostrati 
nelle presenti informazioni di prodotto, 
potrebbero differire dal colore effettivo.

•	Spiegazione dei simboli e sostanze pericolose

Maggiori informazioni e avvertenze sui pericoli sono contenute 
nella relativa scheda dati di sicurezza Ottobock.
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Marcatura CE
I dispositivi medici non devono mai costituire un pericolo 
per la salute dell’utente o di terzi. Inoltre, i rischi 
comunemente associati all’applicazione devono essere 
sempre sostenibili rispetto agli effetti utili. I dispositivi 
medici sono pertanto soggetti alle norme MPG e devono 
soddisfare le relative misure per la sicurezza al momento 
della commercializzazione. La marcatura CE è la prova 
evidente di questa conformità. Ottobock dichiara, sotto  
la propria unica responsabilità, che tutti i dispositivi 
medici da essa fabbricati e dotati di marcatura CE,  
sono conformi ai requisiti fondamentali della direttiva 
93/42/CEE del Consiglio del 14 giugno 1993 relativa ai 
dispositivi medici.

Tollerabilità dei materiali
La valutazione della biocompatibilità dei prodotti 
medicali si basa sulla normativa EN ISO 10993. La norma 
classifica i dispositivi medici in base al tipo e alla durata 
del contatto cutaneo previsto e indica i rischi biologici da 
valutare in base alla categoria di appartenenza del 
prodotto in questione. La valutazione biologica deve 
accertare se il dispositivo medico e i relativi materiali 
possono dare luogo, in seguito al contatto col paziente,  
a rischi fisiologici. Per i materiali a contatto cutaneo della 
Ottobock sono rilevanti i test previsti dalle norme  
EN ISO 10993 parte 5 (citotossicità) ed EN ISO 10993 
parte 10 (irritazione e sensibilizzazione).

Esame della citotossicità (EN ISO 10993 parte 5)
L’esame della citotossicità, in quanto riconosciuto come 
esame biologico di base, è necessario per tutti i disposi-
tivi medici e i relativi materiali. Con l'impiego di colture 
cellulari è possibile provare che durante l'uso conforme 
non vengano liberate sostanze tossiche dal materiale. 

Sostanze solide vengono estratte con mezzi di coltura o 
altri solventi appropriati e successivamente utilizzate 
nell’esame. L’esame della citotossicità fornisce indica-
zioni sulla tollerabilità biologica dei materiali per la 
realizzazione di dispositivi medici.
I materiali Ottobock attinenti hanno superato con 
successo questo esame e pertanto è esclusa qualsiasi 
azione citotossica. La compatibilità biologica dei 
materiali attinenti Ottobock è dimostrata ai sensi della 
direttiva EN ISO 10993 parte 5 o di dati equivalenti.

Prove di irritazione e di ipersensibilità ritardata 
(EN ISO 10993 parte 10)
Il metodo di esame più noto è il test epicutaneo. Si tratta 
di un test per reazione allergica tramite il quale viene 
rilevata la presenza di un’allergia da contatto. Durante 
questa prova, gli oggetti del test o gli estratti vengono 
applicati esclusivamente sulla pelle. Di norma, le 
sostanze da testare vengono applicate su un cerotto 
appositamente preparato, che viene fissato "sulla pelle" 
(= epicutaneo) del paziente. Il cerotto viene lasciato in 

questa posizione per 48 ore e poi rimosso. Dopo 15 – 30 
minuti dalla rimozione del cerotto, il medico esamina le 
zone cutanee per verificare la presenza di eventuali 
alterazioni (arrossamenti, gonfiori), ripetendo lo stesso 
controllo dopo due o tre giorni, se necessario anche in 
seguito. 

L’esame epicutaneo fornisce indicazioni sulla tollerabi-
lità biologica dei materiali per la realizzazione di 
dispositivi medici. I materiali Ottobock attinenti hanno 
superato con successo questo esame e pertanto sono 
escluse irritazioni cutanee o sensibilizzazioni allergiche. 
La compatibilità biologica dei materiali attinenti 
Ottobock è dimostrata ai sensi della direttiva EN ISO 
10993 parte 10 o di dati equivalenti.

•	 Materiali a contatto cutaneo
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I vostri vantaggi
Vi offriamo affidabilità e sicurezza assolute e disponibi-
lità garantita. Le schede dei dati di sicurezza redatte 
elettronicamente sono ora conformi alle disposizioni 
“Right to know” e costantemente a disposizione, per un 
accesso immediato e senza limitazioni alle indicazioni 
relative ai pericoli. Consultate sul nostro sito web 
l'attuale banca dati delle schede dati di sicurezza, 
costantemente aggiornata per voi. 

Le vostre esigenze
Per un utilizzo sicuro dei prodotti chimici è fondamentale 
conoscere la loro identità e i rischi per la salute e 
l’ambiente ad essi associati, nonché i mezzi necessari  
per tenerli sotto controllo. Tali complesse nozioni devono 
essere organizzate in modo tale da rendere riconoscibili  
e comprensibili per l’utente le informazioni fondamentali 
sui pericoli e le relative misure precauzionali.

La soluzione di Ottobock
In qualità di global player, ci impegniamo a garantire  
la salute delle persone e a tutelare l’ambiente nel quale 
operiamo. La sicurezza, la tutela dell'ambiente e la salute 
sono per noi parti integranti dei processi di produzione, 
distribuzione e utilizzo dei nostri prodotti. Le sostanze 
pericolose di Ottobock sono accompagnate da schede 
dati di sicurezza (SDS). Queste schede contengono 
informazioni quali dati fisico-chimici, pericoli per la 
salute, misure di pronto soccorso, immagazzinamento, 
smaltimento, indumenti di protezione, ecc. Ottobock è  
in grado di mettere a disposizione le schede dei dati di 
sicurezza relative a tutte le sostanze pericolose, nella 
lingua dell'utente e in tutte le versioni nazionali. 

SICHERHEITSDATENBLATT
gemäß Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 (REACH)
und Verordnung (EU) Nr. 2015/830

617H19 - ORTHOCRYL-Laminierharz 80:20
Materialnummer 617H19

Überarbeitet am: 27.5.2016
Version: 14
Sprache: de-DE
Gedruckt: 12.10.2016

Seite: 1 von 11

ABSCHNITT 1: Bezeichnung des Stoffs beziehungsweise des 
Gemischs und des Unternehmens

ABSCHNITT 1: Bezeichnung des Stoffs beziehungsweise des 
Gemischs und des Unternehmens

1.1 Produktidentifikator
Handelsname: 617H19 - ORTHOCRYL-Laminierharz 80:20

1.2 Relevante identifizierte Verwendungen des Stoffs oder Gemischs und Verwendungen, 
von denen abgeraten wird
Allgemeine Verwendung: Laminierharz für die Orthopädie-Technik

Nur für industrielle und gewerbliche Verwendung.

1.3 Einzelheiten zum Lieferanten, der das Sicherheitsdatenblatt bereitstellt
Firmenbezeichnung: Otto Bock HealthCare Deutschland GmbH & Co. KG
Straße/Postfach: Max-Näder-Straße 15
PLZ, Ort: 37115 Duderstadt

Deutschland
E-Mail: prothetik@ottobock.de
Telefon: 05527-848-0
Telefax: 05527-848-1450
Auskunft gebender Bereich:

Herr Bonse, Arbeitssicherheit, Telefon: 05527-848-0
Diese Nummer ist nur zu Bürozeiten besetzt.

1.4 Notrufnummer
GIZ-Nord, Göttingen, Deutschland,
Telefon: +49 551-19240
Transport:
CONSULTANK Lutz Harder GmbH (Contract QUALI003)
Telefon: +49 (0)178-4337434 (from USA: 01149 178 4337434)

ABSCHNITT 2: Mögliche GefahrenABSCHNITT 2: Mögliche Gefahren
2.1 Einstufung des Stoffs oder Gemischs
Einstufung gemäß EG-Verordnung 1272/2008 (CLP)
Flam. Liq. 2; H225 Flüssigkeit und Dampf leicht entzündbar.
Skin Irrit. 2; H315 Verursacht Hautreizungen.
Skin Sens. 1; H317 Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
STOT SE 3; H335 Kann die Atemwege reizen.

2.2 Kennzeichnungselemente
Kennzeichnung (CLP)

Signalwort: Gefahr
Gefahrenhinweise: H225 Flüssigkeit und Dampf leicht entzündbar.

H315 Verursacht Hautreizungen.
H317 Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
H335 Kann die Atemwege reizen.

gedruckt von Otto Bock, Duderstadt mit Qualisys SUMDAT

•	 Sostanze pericolose
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Gesso poroso 
Cod. art. 87G4=25 

Campo d'impiego
•	 Gesso speciale per il contatto diretto con il silicone  

nella tecnica per vuoto per Pastasil e Chlorosil
•	 Gesso poroso per la tecnica del silicone

Vantaggi
•	 Più duro rispetto al gesso per modellazione
•	 Eccellente stabilità
•	 Minore quantità d'acqua necessaria

Consigli pratici
•	 Rapporto di miscelazione 100 g d'acqua: 161 g di gesso 
•	 Tempo di miscelazione di circa 2 – 4 minuti
•	 Per proteggere il prodotto durante l'uso si dovrebbero piegare  

con cura e chiudere i sacchi aperti o già iniziati

Cod. art. 87G4=25 

Contenuto netto 25 kg
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Bende gessate elastiche 
Cod. art. 699G1=*-12

Campo d'impiego
•	 Per il rilevamento del gesso

Vantaggi
•	 La compressione della benda elastica inizia con l'indurimento del gesso
•	 Il tempo di indurimento viene adattato all'applicazione 
•	 Le bende gessate comportano meno perdita di gesso, sono più facili e veloci da modellare e 

sono caratterizzate dalla possibilità di carico precoce e da un'elevata durezza finale della benda 

Esempio d’ordine
Codice = Larghezza – 12
699G1=10-12

Cod. art. 699G1=*-12 

Lunghezza 3,6 m

Larghezza 10 / 12 cm

Confezione da 12
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Cod. art. 617H19S=0.900 617H19S=4.600 617H19S=25

Contenuto netto 0,9 kg 4,6 kg 25 kg

Resina
100 : Indurente

2 – 3 : Pasta colorante
3

Resina per laminazione Orthocryl 80:20 Speed
Cod. art. 617H19S=*

Campo d'impiego
•	 Resina per laminazione indicata per la realizzazione di piccoli componenti di protesi e ortesi 

Vantaggi
•	 Stesso rapporto di miscelazione tra indurente in polvere e resina per laminazione della resina per 

laminazione Orthcryl 80:20 (cod. art. 617H19=*) (max. 3%)
•	 Richiede solo la metà del tempo per l'indurimento rispetto alla resina per laminazione Orthcryl 80:20 
•	 La stessa percentuale di indurente in polvere evita la formazione di bolle e quindi la realizzazione di 

laminati fragili con un tempo di indurimento minore
•	 Stessa qualità del laminato ottenibile con la resina per laminazione Orthcryl 80:20 con un tempo di 

indurimento minore
•	 Stessa viscosità a parità di proprietà meccaniche rispetto alla resina per laminazione Orthcryl 80:20
•	 Combinabile con tutti i comuni materiali d'armatura della tecnica ortopedica
•	 L'indurente/le paste coloranti possono essere mescolati senza problemi

Pericolo

121156-1=EN
646F351=EN
646D1324=EN

Consigli pratici
•	 L'aggiunta di una quantità di indurente in polvere superiore al 3 % 

comporta la formazione di bolle e la realizzazione di laminati fragili 
con tutte le resine per laminazione usate nella tecnica ortopedica. 
Per disporre velocemente di componenti di piccole dimensioni di 
pari qualità per l'ulteriore lavorazione, utilizzare la resina per 
laminazione Orthocryl 80:20 Speed (cod. art. 617H19S=*).
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Cod. art. 616B60=2 616B60=5 616B60=10

Confezione
23 pellicole di
300 x 300 mm 
per pellicola

56 pellicole di
300 x 300 mm 
per pellicola

112 pellicole di
300 x 300 mm 
per pellicola

Superficie 2 m² 5 m² 10 m²

Grammatura 340 g/m² 340 g/m² 340 g/m²

Pellicola di resina
Cod. art. 616B60=*

Campo d'impiego
•	 Sviluppata appositamente per la realizzazione di protesi e ortesi molto stabili e leggere con tecnica di 

laminazione

Vantaggi
•	 Componenti più leggeri e sottili con la stessa stabilità dei componenti a base di resina acrilica
•	 A base di resina epossidica
•	 Lavorazione semplice e pulita
•	 Eccellente adattabilità
•	 Applicazione precisa dello strato di resina
•	 Contenuto di resina regolabile
•	 Tagli di pellicola di resina possono essere conservati in un comune freezer
•	 In un freezer occupano meno spazio rispetto al materiale pre-impregnato
•	 Risparmio di materiali ausiliari (p.es. non è necessario un ulteriore fissaggio di materiali d'armatura)
•	 Combinabile con tutti i comuni materiali d'armatura e pre-impregnati Ottobock

Indicazioni per la spedizione
•	 Giorni di spedizione: lunedì, martedì e mercoledì

Informazioni per la conservazione
•	 Se immagazzinata a -18 °C la pellicola di resina può essere lavorata per circa 12 mesi;  

se conservata a temperatura ambiente la lavorabilità è di massimo 21 giorni
•	 Congelare in confezione a prova di umidità e scongelare in confezione a prova di umidità fino al 

raggiungimento della temperatura ambiente, al fine di evitare la formazione di condensa
•	 Ogni ciclo di scongelamento e ricongelamento riduce sensibilmente la conservabilità e la qualità  

del materiale

Attenzione

129976-1=EN

Pellicola di resina 616B60 – per una maggiore precisione
www.ottobock.de/videoanleitung

Consigli pratici
•	 La temperatura di lavorazione consigliata è di 20°C – 23°C.
•	 Eseguire la lavorazione in un ambiente asciutto, privo di polvere, 

talco e grasso.
•	 Il contenuto di resina nel laminato dovrebbe corrispondere ad 

almeno una percentuale in peso del 50%. Tenere quindi conto della 
grammatura del materiale dell'armatura.

•	 Per facilitare il distacco della pellicola protettiva dalla pellicola di 
resina, si consiglia l'impiego del raffreddante spray (cod. art. 633T18). 
A tal fine spruzzare leggermente il bordo della pellicola protettiva.

•	 Per il primo strato spruzzare della colla spray sul dispositivo di 
laminazione.

•	 Indurimento di 4h in forno sottovuoto a 130 °C.
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Pericolo

Raffreddante spray
Cod. art. 633T18

Campo d'impiego
•	 Prodotto ausiliario per il distacco della pellicola decorativa dal materiale pre-impregnato  
•	 Prodotto ausiliario per il distacco della pellicola decorativa dalla pellicola di resina  

(cod. art. 616B60=*) 
•	 Utile per la sformatura dei componenti 
•	 Per raffreddare velocemente superfici o pezzi di piccole dimensioni

Vantaggi
•	 A seconda della durata dello spruzzo utilizzabile a temperature fino a -48°C
•	 Evaporazione molto veloce senza residui
•	 Buona capacità detergente
•	 Nessun influsso negativo su materie plastiche e materiali isolanti

Cod. art. 633T18 

Contenuto netto 400 ml
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Pericolo

Per 617P5=* 

Resina epossidica e indurente Orthopox
Cod. art. 617H5=* e 617P5=*

Campo d'impiego
•	 Per laminati leggeri, sottili e allo stesso tempo stabili 

Vantaggi
•	 Resina trasparente a base epossidica
•	 Contenuto di resina ottimale ben regolabile
•	 Possibilità di una minore stratificazione
•	 Comportamento ottimale della matrice per materiali d'armatura
•	 Impregnazione ottimale in particolare di fibre di carbonio
•	 Buona aderenza delle fibre di rinforzo
•	 Maggiore resistenza della struttura rispetto alle resine acriliche
•	 Per una superficie molto liscia
•	 Colorabile con le paste coloranti Ottobock
•	 Tempo di indurimento regolabile attraverso la temperatura

Resina
100

:
Indurente

26
:

Pasta colorante
max. 3

Resina epossidica Orthopox

Cod. art. 617H5=1 617H5=5

Contenuto netto 1 kg 5 kg

Indurente EP per Orthopox

Cod. art. 617P5=0.26 617P5=0.7

Contenuto netto 0,26 kg 0,7 kg

134605-1=EN
646F351=EN
646D1324=EN

Attenzione

Per 617H5=*:

Consigli pratici
•	 Sformatura 10 ore a temperatura ambiente di 23 °C sotto vuoto
•	 Trattamento termico intermedio ottimale dopo 1 ora a 60 °C
•	 Trattamento termico finale per una durezza finale senza  

deformazione 1 ora a 100 °C 
•	 Opzionale: per un contatto permanente con la pelle trattare  

10 ore a 80 °C
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Cod. art. 616G12=H5.1 616G12=H5.5

Lunghezza 1 m 5 m

Larghezza 1,20 m 1,20 m

Tessuto di carbonio Orthopox
Cod. art. 616G12=H5.*

Campo d'impiego
•	 Fibre di rinforzo per resina epossidica Orthopox (cod. art. 617H5=*)
•	 Non utilizzabile con resine acriliche

Vantaggi
•	 Evita la sfrangiatura delle fibre
•	 Non è necessario utilizzare un nastro biadesivo

134605-1=EN
646F351=EN

Tessuto Orthopox flex
Cod. art. 616G181=H5.2

Campo d'impiego
•	 Fibre di rinforzo per resina epossidica Orthopox (cod. art. 617H5=*)
•	 Non utilizzabile con resine acriliche

Vantaggi
•	 Alternativa al Dyneema con una migliore adesione della resina
•	 Protezione dalla rottura 
•	 Ottime possibilità di lavorazione successiva (p. es. levigatura)

Cod. art. 616G181=H5.2

Lunghezza 2 m

Larghezza 1,25 m

134605-1=EN
646F351=EN
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Cod. art. 5Z15

Confezione 2 preforme in fibra

Unità d’ordine Confezione da 2 preforme in fibra

Combinabile con*
4R41, 4R42, 4R42=1, 4R43, 4R89, 4R1114, 4R111=T, 
4R111=N, 4R116, 4R116=T, 4R117, 4R117=T, 4R119=NT, 
4R119=T, 4R119, 4R119=N, 4WR95=1, 4WR95=2

* �Tenere presente che gli adattatori 5R2, 5R2=C, 4R63, 4R68, 4R100 per invasatura non 
possono essere utilizzati insieme alla preforma in fibra 5Z15.

Preforma in fibra
Cod. art. 5Z15

Campo d'impiego
•	 Indicata per l'armatura dell'adattatore per invasatura

Vantaggi
•	 Armatura veloce, pulita e semplice
•	 Preforma con fibre disposte in modo ottimale nel senso della forza
•	 I fasci di fibre che supportano il carico non si spostano
•	 Risparmio di tempo durante il processo di armatura
•	 Scarto minimo di materiale
•	 Buona adattabilità
•	 Controllo della quantità semplificato rispetto al materiale in rotoli
•	 Buon assorbimento delle resine per laminazione Ottobock
•	 Combinabile con tutti i comuni materiali d'armatura Ottobock

123854-1=EN

Preforma in fibra 5Z15 – per armature facili da realizzare
http://videoguides.ottobock.com/5Z15-de
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Tessuto in fibra di carbonio TP.C
Cod. art. 617R15=*

Campo d'impiego
•	 Per ortesi estremamente resistenti e molto sottili in materiale termoplastico

Vantaggi
•	 Matrice: TPU  
•	 Termoformabile con compressione
•	 Elevata resistenza alla trazione
•	 Indicato per superfici
•	 Verniciabile
•	 Incollabile
•	 Saldabile con componenti di pari matrice
•	 Lavorazione pulita
•	 Nessuna particolare indicazione per l'immagazzinamento  

(per es. non richiede raffreddamento)

Lavorazione
•	 Temperatura di lavorazione moderata: circa 220 °C

Cod. art. 617R15=1 617R15=2 617R15=5

Spessore ca. 0,25 mm

Confezione
3 lastre 
(1 x 0,43 m / 
per lastra; 1,29 m2)

6 lastre 
(1 x 0,43 m / 
per lastra; 2,58 m2)

12 lastre 
(1 x 0,43 m / 
per lastra; 5,16 m2)

Grammatura fibra 200 g / m2

Trama spigato 2/2

Contenuto di fibra 60% del peso

Contenuto di resina 40% del peso

646A174=GB
646T757=EN



•	Novità & Highlights

Novità & Highlights 2019 | Ottobock  17

Tessuto TP.C 
Cod. art. 617R18=*

Campo d'impiego
•	 Per la realizzazione di protesi e ortesi in materiale termoplastico 
•	 Utilizzabile per rinforzare il ThermoLyn PP-H (cod. art. 616T20=*)

Vantaggi
•	 Matrice: PP
•	 Termoformabile con compressione
•	 Elevata resistenza alla trazione
•	 Indicato per superfici
•	 Saldabile con componenti di pari matrice
•	 Lavorazione pulita
•	 Nessuna particolare indicazione per l'immagazzinamento

Lavorazione
•	 Temperatura di lavorazione moderata: circa 220 °C

Esempio d’ordine
Codice = Larghezza x Lunghezza
617R18=50x2

123856=EN
646T757=EN

Cod. art. 617R18=*

Lunghezza 2 m

Larghezza 50 mm, 100 mm, 190 mm

Grammatura 400 g / m2

Trama spigato 2/2

Immagazzinamento con protezione dai raggi UV

Consigli pratici
•	 Il tessuto TP.C 617R18 può essere lavorato particolarmente bene  

con i dispositivi di termoformatura Ottobock 755E62 e 755E5.
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Pellicola di separazione
Cod. art. 616F28=10000x1220

Campo d'impiego
•	 Materiale ausiliario per la lavorazione di tessuto in fibra di carbonio TP.C  

(cod. art. 617R15=*) e di tessuto TP.C (cod. art. 617R18=*)

Vantaggi
•	 Termoresistente
•	 Allungamento % a rottura 300% +/-10%
•	 Allungamento a rottura 24 N/mm2
•	 Temperatura di lavorazione: max. 260 °C

646A174=GB

Cod. art. 616F28=10000x1220

Lunghezza 10.000 mm

Larghezza 1.220 mm

Spessore 0,013 mm

Colore Rosso
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ThermoLyn soft, nero 
(copolimero a base di polietilene)
Cod. art. 616T690=*

Campo di applicazione
•	 Per la realizzazione di invasature interne flessibili per protesi di arto inferiore
•	 La lastra di dimensioni 1.225x1.225 mm è particolarmente indicata per la realizzazione  

di invasature di bacino

Vantaggi
•	 Elevata flessibilità 
•	 Densità ridotta, particolarmente leggero 
•	 Elevata resistenza alla trazione 
•	 Inodore 
•	 Elevata qualità della superficie 
•	 Termoformabile successivamente
•	 Restringimento minimo: circa 1,5% 
•	 Buona vestibilità 
•	 Lavabile

Lavorazione
•	 Temperatura consigliata: 130°C (forno ad aria, forno a infrarossi)

Esempio d’ordine
Codice = Lunghezza x Spessore
616T690=400x8

646F265=GB
646D733=EN

Cod. art. 616T690=*

Lunghezza 400 / 1.225 mm

Larghezza 400 / 1.225 mm

Spessore 8 / 10 / 12 / 15 mm

Colore nero
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ThermoLyn supra flessibile 
(EVA)
Cod. art. 616T112=*/616T113=*

Campo d'impiego
•	 Plantari
•	 Invasature flessibili di prova e definitive per protesi di piede
•	 Per la realizzazione di invasature flessibili di prova e definitive per protesi di arto superiore e inferiore
•	 Aste e supporti resistenti all'acqua
•	 Passanti e chiusure per ortesi
•	 Realizzazione di bordi dell'invasatura flessibili per ortesi

Vantaggi
•	 Elasticità permanente
•	 Indeformabile
•	 Elevata resistenza alla frizione
•	 Facile realizzazione dei bordi dell'invasatura
•	 Buona vestibilità
•	 Ampia scelta di colori
•	 Lavabile
•	 Saldabile anche in un secondo momento
•	 Se riscaldato può essere incollato sullo stesso materiale

Temperatura consigliata
•	 100 – 130 °C (piastra termica)
•	 80 – 100 °C (forno a infrarossi)
•	 100 – 120 °C (forno ad aria) 

Esempi d'ordine 
Codice = Spessore – Colore 
616T112=2 – 4.1

Codice=400x400xSpessore 
616T112=400x400x6

Codice = Spessore – Colore 
616T113=3x99

646M69
646T753=EN

646D733=EN
646F265=GB

Cod. art.   616T112=*

Lunghezza 1.000 mm 1.000 mm 400 mm

Larghezza 1.000 mm 1.000 mm 400 mm

Spessore 2 / 4 mm 2 / 3 / 4 / 5 mm 6 / 9 / 12 / 15 mm

Colore trasparente (99), bianco (6), nero (7), 
blu (5), rosso (2), celeste (5.3), bordeaux 
(2.5), blu scuro traslucido (5.5), verde (3), 
rosso chiaro traslucido (2.4), argentato 
(16), rosa neon (12.1), giallo neon (4.1), 
verde neon (3.4), dorato (17)

color carne (0) color carne (0)

Cod. art.   616T113=*

Lunghezza 5.000 mm 5.000 mm 5.000 mm

Larghezza 1.000 mm 1.000 mm 1.000 mm

Spessore 1,5 / 3 / 4 / 5 mm 4 / 5 mm 3 / 4 / 5 mm

Colore trasparente (99) nero (7) color carne (0)
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99 trasparente 6 bianco 7 nero 5 blu

5.3 celeste 5.5 blu scuro traslucido 2 rosso 2.4 rosso chiaro traslucido

2.5 bordeaux 3 verde 12.1 rosa neon 4.1 giallo neon

3.4 verde neon 17 dorato 16 argento 0 color carne

Consigli pratici
•	 Modello di gesso: liscio, asciutto, poroso (cod. art. 87G4=25)
•	 Applicare con un pennello il distaccante Araform (cod. art. 84A4=12) sul modello di gesso come strato per il distacco  

e quindi applicare la pellicola
•	 Distanze brevi tra il forno e il modello
•	 Non utilizzare talco
•	 Utilizzare una pellicola di teflon liscia e pulita come strato sottostante durante il riscaldamento in forno
•	 Durante la termoformatura successiva di dischi di laminazione, listelli di rinforzo ecc. lasciare il modello sotto vuoto per  

assicurare la stabilità della forma
•	 Durante la termoformatura del materiale evitare la penetrazione di bolle d'aria
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ThermoLyn supra flessibile, nero 
(EVA)
Cod. art. 616T112=40x40x5-7

Campo d'impiego
•	 Invasature definitive flessibili per protesi degli arti superiori 

Vantaggi
•	 Elasticità permanente
•	 Indeformabile
•	 Elevata resistenza alla frizione
•	 Facile realizzazione dei bordi dell'invasatura
•	 Buona vestibilità
•	 Lavabile
•	 Saldabile anche in un secondo momento
•	 Se riscaldato può essere incollato sullo stesso materiale

Temperatura consigliata
•	 100 – 130 °C (piastra termica)
•	 80 – 100 °C (forno a infrarossi)
•	 100 – 120 °C (forno ad aria)

Nero disponibile ora anche 
nella misura 40 cm x 40 cm

646M69
646T753=EN
646D733=EN
646F265=GB

Cod. art. 616T112=40x40x5-7

Lunghezza 40 cm

Larghezza 40 cm

Spessore 5 mm

Colore nero (7)
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Pelle sintetica in fibra di carbonio
Cod. art. 621X9=*

Campo d'impiego
•	 Rivestimento di ortesi, protesi, carrozzine e chiusure 
•	 Rivestimento inferiore di plantari

Vantaggi
•	 50% poliuretano, 50% poliammide
•	 Elevata resistenza all'abrasione 
•	 Resistente allo strappo 

•	 Colore inalterabile
•	 Resistente alla luce
•	 Buone caratteristiche di taglio
•	 Buone caratteristiche di punzonatura
•	 Buone caratteristiche di levigatura
•	 Resistenza del bordo di taglio senza sfilacciatura
•	 Buone caratteristiche di incollaggio 
•	 Termoformabile a 90 – 120°C
•	 Restringimento minimo

Cod. art. 621X9=1-7	 621X9=10-7

Lunghezza 1 m 10 m

Larghezza 1,46 m 1,46 m

Colore nero (7) nero (7)

Consigli pratici
•	 Creare una dima con la pellicola in PVC (cod. art. 616F1=*)
•	 Trasferire la forma sulla pelle sintetica in fibra di carbonio  

(cod. art. 621X9=*). Tenere conto della direzione della fibra di 
carbonio, per creare un motivo complessivo omogeneo e poter  
mascherare i punti di transizione.

•	 Per il fissaggio utilizzare colla a contatto (cod. art. 636N9=*).  
Le superfici da incollare devono essere asciutte, prive di polvere, 
olio e grasso.

•	 Per migliorare l'adattabilità della pelle sintetica in fibra di carbonio  
(cod. art. 621X9=*) riscaldare leggermente con aria calda.
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Nome prodotto

Cod. art.

Composizione chim. 1° lato

Composizione chim. 2° lato

Caratteristiche

Lunghezza

Larghezza 

Spessore

Colore

ComforTex
Cod. art. 623F*

Campo d'impiego
•	 Per le imbottiture delle ortesi

Caratteristiche
•	 Elevata memoria elastica
•	 Possibilità di adeguare la forma alle 

caratteristiche individuali
•	 Lavabile con programma per capi delicati a 30°
•	 Con caratteristiche velcro, 1° lato: sì
•	 Con caratteristiche velcro, 2° lato: no

Esempio d'ordine 
Codice = Lunghezza – Colore
623F*=1 – 7

ComforTex grippy

623F112=* 

100% poliammide

16 % elastan, 84 % poliammide

•	 Antiscivolo in senso orizzontale 
grazie alla speciale tecnica 
d'intreccio

•	 Eccellenti proprietà di imbottitura
•	 Eccellente grado di comfort
•	 Saldatura ad alta frequenza e  

a ultrasuoni

1 m, 2 m, 5 m

1400 mm

4 mm

nero/nero (7)

ComforTex air

623F62=* 

100% poliammide

100 % poliestere

•	 Permeabile all'aria
•	 Buone proprietà di imbottitura
•	 Elevato grado di comfort

1 m, 2 m, 5 m

1400 mm

3 mm

nero/nero (7)

ComforTex smooth

623F110=* 

100% poliammide

20 % elastan, 80 % poliammide

•	 Superficie particolarmente liscia
•	 Eccellenti proprietà di imbottitura
•	 Eccellente grado di comfort
•	 Saldatura ad alta frequenza e  

a ultrasuoni

1 m, 2 m, 5 m

1400 mm

4 mm

nero/nero (7)

ComforTex soft

623F109=* 

100% poliammide

16 % elastan, 84 % poliammide

•	 Superficie particolarmente 
morbida

•	 Eccellenti proprietà di imbottitura
•	 Eccellente grado di comfort
•	 Saldatura ad alta frequenza e  

a ultrasuoni

1 m, 2 m, 5 m

1400 mm

4 mm

nero/nero (7)

646M2, 646D854=EN, 646F295=GB



•	Novità & Highlights

Novità & Highlights 2019 | Ottobock  25

Carta transfer e decorazioni per invasatura 
Tabaluga
Cod. art. 623P110=*/623S110=*

Campo d'impiego
•	 Per la colorazione personalizzata di materiali plastici o nell'ambito della tecnica 

di laminazione

Vantaggi
•	 Eccellente scelta di design con l'amato motivo "Tabaluga" nei colori rosso, 

verde, blu e bianco
•	 Carta ecocompatibile, resistente allo strappo o comprovata maglia tubolare
•	 Non sono necessarie attrezzature particolari né speciali conoscenze tecniche

Esempi d'ordine 
Codice = Lunghezza – Colore 
623P110 = 2 – 2

Codice = Larghezza – Colore 
623S110 = 15 – 3

Carta transfer 623P110

Cod. art. 623P110=*

Lunghezza 2 m

Larghezza 75 cm

Colore rosso (2), verde (3), blu (5), bianco (6)

Decorazione invasatura 623S110

Cod. art. 623S110=*

Lunghezza 1,5 m

Larghezza 15 cm

Colore rosso (2), verde (3), blu (5), bianco (6)

127137-1=EN

Consigli pratici

Consigli pratici per carta transfer:
Riscaldare il materiale termoplastico fino a quando diventa completa-
mente trasparente. Posizionare la carta transfert precedentemente 
tagliata sulla lastra termoformabile con il motivo verso il basso e farla 
aderire con movimenti dal centro verso l'esterno. Dopo circa 20 
secondi togliere la carta transfert dal materiale.

Consigli pratici per la decorazione dell'invasatura:
Per laminare i motivi decorativi nell'invasatura, essi vengono per es. 
cuciti e inseriti come una maglia tubolare nel laminato come primo 
e/o ultimo strato, con il motivo sul lato visibile.
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Cod. art.

Lunghezza

Larghezza

Colore

CarbonTEX PRO
Cod. art. 616G128=*

Campo d'impiego
•	 Per la colorazione personalizzata  

durante la tecnica di laminazione 

Vantaggi
•	 Eccellenti caratteristiche di levigatura e 

adattabilità
•	 Effetto brillante grazie al tessuto di carbonio 

metallizzato
•	 Buon assorbimento di tutte le resine per 

laminazione Ottobock
•	 Processo di laminazione tradizionale
•	 Non sono necessarie ulteriori conoscenze 

tecniche o attrezzature da officina

616G128=3-2

3 m

1 m

rosso chiaro (2)

616G128=3-3

3 m

1 m

verde (3)

616G128=3-5

3 m

1 m

blu (5)

616G128=3-7

3 m

1 m

nero esagono (7)

616G128=3-16

3 m

1 m

argentato (16)

646M80
119831-1=EN
646D696=EN

Consigli pratici
•	 Per motivi legati alla sicurezza sul luogo di lavoro si 

dovrebbero indossare guanti di protezione da materiali 
chimici (cod. art. 641H17), maschere e occhiali protettivi. 
Eseguire tutte le operazioni di lavoro sotto una cappa di 
aspirazione.
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• �Lavorazione 
Levigare l'invasatura da laminare, pulirla con dell'alcool 
isopropilico (cod. art. 634A58) e marcare con una matita la 
posizione della successiva cucitura CarbonTEX sull'invasatura.
Misurare la lunghezza e la circonferenza dell'invasatura. 
Tagliare un pezzo di CarbonTEX le cui dimensioni superino 
di 10 cm in lunghezza e larghezza la misura rilevata. 
Applicare del nastro adesivo sulla parte esterna del bordo di 
taglio per evitare che le fibre si sfilaccino. 

 �Applicare della colla spray sull'invasatura al fine di realizzare 
delle giunzioni nuovamente separabili (cod. art. 636K40), 
iniziando sul lato opposto rispetto alla cucitura CarbonTEX 
marcata. Continuare ad applicare progressivamente la colla 
spray sull'invasatura, stendere senza pieghe lo strato di 
CarbonTEX intorno all'invasatura e pressarlo in direzione 
della cucitura.

 �Fissare con nastro biadesivo in PVC (cod. art. 616F10=6) 
un'estremità dello strato di CarbonTEX sulla cucitura 
marcata in precedenza e tagliare la parte sporgente con 
forbici per il taglio di tessuti in fibra di carbonio (cod. art. 
719S21). Pressare poi nuovamente le fibre sporgenti.

 �Pulire su entrambi i lati la pellicola di PVA imbevuta (cod. art. 
616F4=*) con delle salviette di carta e applicarla sopra il 
modello con il lato desiderato (opaco o lucido). Legare la 
pellicola in PVA sul lato prossimale. Nella parte distale 
legarla provvisoriamente e creare del vuoto. 
 
Mescolare la quantità desiderata di resina per laminazione 
Orthocryl 80:20 Pro (cod. art. 617H119=*), senza l’aggiunta 
di pasta colorante,  
con 2% di indurente e inserirla nella pellicola tubolare. 
Quindi legare la pellicola facendo fuoriuscire tutta l’aria al  
di sopra della resina inserita. 
 
Allineare il modello come rappresentato nella figura 3. Aprire 
la legatura provvisoria nella parte distale tra la resina e 
l’invasatura ed estrarre le bolle d’aria generate, con il 
vacuum. Al termine procedere alla laminazione dell’invasa-
tura; la resina dovrebbe penetrare in modo omogeneo con 
un angolo di 90° rispetto all’asse dell’invasatura. 
 
Dopo l’indurimento, tagliare l’invasatura e levigarla.
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SuperGlue
Cod. art. 636K49 / 636K49=0.010

Campo d'impiego
•	 Per incollare metalli, materiali duroplastici e termoplastici

Vantaggi
•	 Collante a 2 componenti a base di metilmetacrilato con un altissimo potere adesivo
•	 Incollaggio senza primer
•	 Incollaggio rapido, ad esempio, di adattatori per invasatura
•	 Tempo di lavorazione: 4 – 7 minuti
•	 Tempo di presa: circa 15 minuti
•	 Gelatinoso/ad alta viscosità
•	 Indicato per riempire fessure di 0,5 – 12 mm
•	 Elevata resistenza alla trazione ed eccellente aderenza
•	 Elevata resistenza termica
•	 Stabilità e flessibilità durature

Accessori
•	 Confezione di 20 ugelli miscelatori di ricarica SuperGlue 636K49 (cod. art. 756Y76) 
•	 Pistola dosatrice SuperGlue 636K49 (cod. art. 756K31) 

Pericolo

122188-1=EN

Cod. art. 636K49=0.010 636K49

Contenuto netto 10 ml 50 ml

Confezione 1 cartuccia con stantuffo e 
2 ugelli mescolatori

1 cartuccia e 
6 ugelli mescolatori

Colore nero nero

Rapporto di miscelazione 10 : 1 10 : 1

Consigli pratici
•	 Per migliorare la tenuta dell'incollaggio piegare prima i bracci 

d'ancoraggio in modo che poggino bene sull'invasatura.  
Quindi rimuovere eventuali residui di grasso con dell'alcol 
isopropilico (cod. art. 634A58).

•	 Pulire anche l'invasatura con alcool isopropilico (cod. art. 634A58).
•	 Prima di procedere all'incollaggio svitare la vite sull'adattatore, 

poiché altrimenti l'alloggiamento filettato dell'adattatore può 
bloccarsi dopo l'incollaggio.

•	 Serrare di nuovo la vite allentata alla coppia di serraggio (Nm)  
indicata per il rispettivo adattatore prima della prova.
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RevoFit2
Cod. art. 514Z13/514Z14

Campo d'impiego
•	 Meccanismo di chiusura e regolazione per invasature protesiche
•	 Set disponibile per invasatura di prova 514Z13 e in laminato 514Z14

Vantaggi
•	 Posizionamento flessibile dell'alloggiamento della manopola con disposizione  

individuale del cordoncino (lineare o parallela) 
•	 La lunghezza del cordoncino offre svariate possibilità costruttive
•	 Superficie dell'alloggiamento ridotta per posizionamento individuale
•	 Offre una migliore aderenza e un comfort ottimizzato della protesi
•	 Possibilità di eseguire spontaneamente microregolazioni
•	 Facile utilizzo con una mano ruotando la manopola BOA®
•	 Apertura e chiusura rapida
•	 Soluzione robusta e duratura
•	 Leggero

Accessori
•	 Kit pezzi di ricambio per RevoFit2 composto da cordoncino, ausilio per l'inserimento e  

utensile BOA® (cod. art. 514Z114)

BOA® è un marchio registrato di Boa Technology Inc.

Cod. art. 514Z13

Cod. art. 514Z14

121151-1=EN
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QuickFit Strap e QuickFit Buckle
Cod. art. 514Z20=*/514Z21=*

Campo d'impiego
•	 Meccanismo di chiusura e regolazione per ortesi 

Vantaggi
•	 Lunghezza regolabile in base alle esigenze
•	 Il componente magnetico consente di allineare e bloccare facilmente il meccanismo
•	 Possibilità di eseguire spontaneamente microregolazioni
•	 Facile utilizzo con una mano ruotando la manopola
•	 Apertura e chiusura rapida
•	 Soluzione robusta e duratura
•	 Materiale leggero
•	 Possibilità di realizzare diverse combinazioni tra QuickFit Strap e QuickFit Buckle

QuickFit Strap (cod. art.: 514Z20=*) 
Grazie alla chiusura BOA® è possibile eseguire microregolazioni con una sola mano.  
Gli utenti possono così regolare individualmente la compressione e il livello di sostegno 
offerto dall'ortesi. Inoltre, la cintura leggera e maneggevole offre un alto grado di comfort.   

QuickFit Buckle (cod. art.: 514Z21=*) 
Il componente magnetico consente di bloccare facilmente la chiusura.  Possibilità di apertura 
facile e intuitiva con una sola mano.

BOA® è un marchio registrato di Boa Technology Inc.

121151-2=EN

QuickFit Strap 514Z20

Cod. art. 514Z20=25-7 514Z20=38-7 514Z20=50-7

Lunghezza ca. 73 – 63 cm ca. 73 – 63 cm ca. 73 – 63 cm

Larghezza ca. 25 cm ca. 38 cm ca. 50 cm

Colore nero (7) nero (7) nero (7)

QuickFit Buckle 514Z21

Cod. art. 514Z21=25-7 514Z21=38-7 514Z21=50-7

Lunghezza ca. 18 cm ca. 18 cm ca. 18 cm

Larghezza ca. 25 cm ca. 38 cm ca. 50 cm

Colore nero (7) nero (7) nero (7)

Cod. art. 514Z20=* Cod. art. 514Z21=*
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Chiusura a velcro in PU
Cod. art. 21Y75N=*

Campo d'impiego
•	 Tecnica di chiusura per tecnica ortopedica 
•	 In particolare per tipi di chiusure con carichi elevati, per es. ortesi di deambulazione

Vantaggi
•	 Poliammide con rivestimento in PU
•	 Pad/velcro heavy
•	 Con passante
•	 Per molteplici aperture e chiusure
•	 Facile da utilizzare grazie alla possibilità di evitare ganci all'inizio del velcro
•	 Elevata aderenza velcro
•	 Lunghezza adattabile in base alle esigenze
•	 Superficie liscia, resistente all'abrasione
•	 Facile da pulire grazie al rivestimento in PU
•	 Minore sovrapposizione
•	 Lavabile con un panno umido
•	 Design accattivante
•	 Varie misure disponibili

Cod. art. 21Y75N=280X16-7 21Y75N=280X25-7 21Y75N=400X40-7 21Y75N=680X50-7

Lunghezza 280 mm 280 mm 400 mm 680 mm

Larghezza 16 mm 25 mm 40 mm 50 mm

Colore nero (7) nero (7) nero (7) nero (7)

123036-1=EN
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Q
QuickFit Strap e QuickFit Buckle................................. 30
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21Y75N=*.......................................................................................................31 
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616B60=*.......................................................................................................11
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617H19S=*..................................................................................................10
617R15=*.......................................................................................................16
617R18=*.......................................................................................................17
621X9=*............................................................................................................23
623F*...................................................................................................................24
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633T18...............................................................................................................12
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699G1=*-12.....................................................................................................9

8
87G4=25.............................................................................................................8

S
SuperGlue.................................................................................................... 28

T
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Tessuto TP.C............................................................................................. 17
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