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Mehr Gesundheit und Produktivitat
am orthopadischen Arbeitsplatz

Highlights und

Produktneuheiten - Schon seit tiber 60 Jahren arbeiten Anhand dieser entwickeln wir
Inhalt: wir an Verbesserungen im Bereich Werkstattlosungen und Maschinen.
orthopadischer Werkstatten und Auf diese Art und Weise haben
L ) haben dabei tiefgreifende Kenntnisse wir bemerkenswerte Innovationen
1 Otgpgiisleitachnils 4-17 in der Orthopddie- und Orthopadie- einfiihren und unseren Partnern auf
48 Elpsermidsig e schuhtechnik gewonnen. So haben der ganzen Welt bei der Einrichtung
1.2 Kunststoffverarbeitung & Tiefziehen 8-11 wir festgestellt, dass die Umstinde optimaler Werkstattumgebungen
1.8 Maschinenraum 12-15 und Bediirfnisse von Werkstatten helfen kénnen.
2 | Projektbeispiel aus ganz unterschiedlich sein kdnnen,
Frameries, Belgien 16-17 je nachdem, wo in der Welt sich Schliefilich teilen alle Betroffenen
3| Orthopadie-Schuhtechnik 20-21 diese befinden. fien.Wunsch, 1hre' beruﬂlche'Tatlgkelt
in einer ergonomisch ausgerichteten,
4| Projektbeispiel aus Unsere Entwicklungsingenieure lassen  sauberen und effizienten Arbeitsumge-
Utrecht, Niederlande 24-25 sich bei ihrer Suche nach Lésungen, bung auszuiiben.

beispielsweise fiir Staub- und Klebe-
dampfabsaugungen, oft durch beste-
hende Techniken weltweit inspirieren.

Weitere Informationen iiber
unsere Produkte finden Sie unter:
www.ottobock-josamerica.com.

Wenn Sie in die Suchmaske die
Artikelnummer eingeben, kommen
Sie direkt zum gewiinschten Produkt.
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Orthopdadietechnik:
Unsere Produktneuheiten

Orthopéadische Werkstatten decken eine Bandbreite verschie-
dener Tatigkeiten ab. Mit unseren Maschinen erleichtern wir
Ihnen diese unterschiedlichen %@?eiten, ass Sie den Kopf
fiir die wesentlichen Aufgaben frei haben.







Die Passform einer Prothese oder Orthese ist in hohem Maf3e von

der Genauigkeit und Giite des Gipsmodells abhangig. Sowohl ein
wohlgeordneter, gut organisierter Gipsarbeitsplatz als auch optimale
Maschinen und Werkzeuge tragen zu einem perfekten Endergebnis bei.

Das Gipsdosiergerat erleichtert Thnen die Herstellung eines gleichméfiigen Mischungsverhaltnisses.
Auf diese Weise erreichen Sie eine konstant gute Gipsqualitat — ohne Materialverlust.

Und so funktioniert es: Das Gipsdosiergerat auf einem Blick:

Nach dem Auswahlen eines Gips-Wasser-Mischverhaltnisses  * Drei vorprogrammierte und drei individuell

wird automatisch die gewlinschte Gipsmenge mit der speicherbare Gips-Wasser-Mischverhéltnisse
gewlinschten Wassermenge einem bereitstehenden * Bedienungssprache DE, EN, FR, NL

Behalter hinzugefiigt. Nach dem AnschlieBen des Gipsmi- * Abmessungen BxTxH: 750 x 1.655 x 1.270 mm
xers an der integrierten Schuko-Steckdose kénnen Sie den * Elektroanschluss in V/Hz/kW: 3x 400/ 50/ 1,2
Gips anrlhren. Der Gipsvorratsbehélter, der Spritzschutz * Wasseranschluss an Wasserleitung (ohne Pumpe)
aus Edelstahl sowie das abnehmbare Auffanggitter machen * Gipsvorratsbehalter: 175 |

das Gipsdosiergerat zu einem idealen Gipsaufbewahrungs-
und -bearbeitungsplatz.

AufreiBkante
? fiir Gipssack

Bedienfeld

Touchscreen mit programmier-
baren Mischverhaltnissen

Schuko-
Steckdose ! | 5 Wasserzufuhr
| |
| v
Halterung fiir ‘ Optionale

Gipsmixer L Verlangerung
1

Auffanggitter



BT

699G4=25
Alabaster-Modellgips

Orthopddische Werkstétten zeichnen sich
vor allem durch einen hohen Gipsverbrauch
aus. Grund genug, das am besten geeignete
Produkt auszuwdhlen.

Der Alabaster-Modellgips ist ein duBerst
feinkdrniger Mineralgips mit hohem Reinheitsgrad
und einer hellweiBen Farbe. Er ist ideal zum
GieBen und Formen von Modellen und ergibt nach
dem Ausharten eine glatte Oberflache, die sich
leicht modellieren lasst.

756B15
Gipsmixer

Erleichtern Sie Thre Arbeit beim Gipsan-
riihren mit einem elektrischen Gipsmixer.

Mit diesem benutzerfreundlichen Gipsmixer konnen
Sie bis zu 90 Liter viskose Pasten und Flissigkeiten
zu einem homogenen Gemisch verarbeiten und so
ein optimales Ergebnis erzielen.
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Thermoplastisches Material ist kostspielig und seine Verarbeitung arbeitsintensiv.
Um eine Substanz zu erhalten, die sich einfach formen ldasst, werden die Platten
moglichst gleichmafdig erwarmt, bis genau die fiir das Material optimale Temperatur
erreicht ist. Unsere Maschinen unterstiitzen Sie dabei.

» Edelstahl-Front
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Messungder =
Materialoberflichentemperatur I 2
: i . Digitales Display mit Soll-

. A und Ist-Temperatur
Geeignet zum Erwarmen von

groB3formatigem Plattenmaterial l . 0 bR

Das Plattenmaterial | i Bl

liegt stets auf [ |
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o & Sensor zur Messung des
Materialdurchhangens (701E40=S)
b &
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Ausfahrbarer Materialwagen fiir den
einfachen Transport des Plattenmaterials &€

Integrierte Auflage fiir Tiefziehrahmen,
verstellbar in 3 Positionen



In einem Infrarot-Warmeschrank kénnen
Sie ohne Vorwdrmen thermoplastisches
Material von innen heraus auf
Temperatur bringen.

Ein Warmeschrank, der mitdenkt

Das Produkt-Highlight des Infrarot-Warmeschranks
ist der drehbare Materialwagen, der auf der einen
Seite mit einer teflonbezogenen Arbeitsflache und
auf der anderen Seite mit einem Gestell zur
Aufnahme von drei TiefziehrahmengroBen
ausgestattet ist. Zudem misst ein Sensor, wie tief
ein Kunststoff durchhéangt. Damit kann verhindert
werden, dass das Material zerflieBt und den Ofen
verunreinigt. Ein optisches und akustisches Signal
gibt an, wann eine zuvor definierte Hohe erreicht
wurde.

Der Infrarot-Warmeschrank auf einen Blick:
701E40=S mit integriertem Sensor

zur Messung der Durchhangtiefe

701E40=WS ohne Sensor

Flachenheizung mit 18 Infrarot-Quarzréhren

mit Einzelreflektoren sorgt fur gleichmaBige
Materialerwarmung

AuBenabmessungen BxTxH:

1.600 x 1.270 x 1.430 mm

Innenabmessungen BxTxH: 1.300 x 1.090 x 500 mm
Nutzflache Materialwagen BxT: 1.260 x 1.040 mm
Elektroanschluss in V/Hz/kW:

3x 400 N/PE/ 50-60/8,5
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Dieses thermoplastische Material
macht seinem Namen alle Ehre.
Es bleibt permanent elastisch und
bietet einen hohen Tragekomfort.

Das Material kann fur Liner verwendet werden —
sowohl fur Testschéfte als auch fur endglltige
Schafte der oberen und unteren Extremitaten.
AuBerdem ist es fur die Anfertigung wasserfester
Schienen geeignet.

Und so funktioniert es:

Wenn Sie das Material in einem Infrarot-Warme-
schrank erhitzen, kénnen Sie sich auf eine
Temperatur von nur 80-100 °C / 175-212 °F
beschranken, um eine gut zu verarbeitende
Substanz zu erhalten. In erwarmtem Zustand
kénnen Teile einfach aneinandergefligt werden,
VerschweiBungen sind auch spater noch méglich.

Das Thermolyn supra

flexible EVA auf einen Blick:

« Stabil, selbst bei groBen Oberflachen

* Hohe Scheuerbestandigkeit

* Einfache Bearbeitung der Rénder

* GroBe Farbauswahl

* Abwaschbar

* Empfohlene Temperaturen:
Waérmeplatte: 100-130 °C / 212-266 °F
Infrarot-Warmeschrank: 80-100 °C / 175-212 °F
Umluftwarmeschrank: 100-120 °C / 212-248 °F

* ThermoLyn supra flexible ist in
verschiedenen Starken lieferbar



1.3 Maschinenraum

Eine gesunde Arbeitsumgebung ist von grofdter Wichtigkeit.

Sollten Sie die Neuanschaffung von einzelnen Maschinen oder

die Erneuerung Ihres Maschinenparks erwdgen, bedenken Sie bitte,
welche Gerate der Gesundheit Threr Mitarbeiter zutraglich sind.




Variable Drehzahl:
max. 3.500 U/min

elektr.
Hohen-
verstellung

Trichterfras-
wellen-
absaugung

_—¥}f

- ]
[ ‘ I & Werkzeug-

halter

701F41 Trichterfraismaschine
Pro-Fit 3000

Diese Neuentwicklung bietet trotz
ihres vertrauten Erscheinungsbildes
eine Reihe iiberraschender Elemente.

Mit der neuen Trichterfrdsmaschine von
Ottobock kann die Bearbeitungsgeschwindig-
keit stufenlos eingestellt und das Werkstick
damit optimal bearbeitet werden. Praktischer-
weise ist ein Werkzeughalter zum schnellen
Werkzeugwechsel in greifbarer Nahe. Auch
der Minimierung von gesundheitlichen Risiken
wurde mit der neuen Trichterfrasmaschine
Rechnung getragen. Sowohl an der Fraswelle
als auch am variabel positionierbaren Absaug-
arm wird Feinstaub optimal abgesaugt —
genau dort, wo er entsteht. Zusatzlich spart
der integrierte Absperrschieber das kostspie-
lige Anbringen einer entsprechenden externen
Vorrichtung.

Die Trichterfrismaschine
Pro-Fit 3000 auf einem Blick:
* Kurzer und langer Fraswellenschutz
* Adapter fur 5/8"- und M16-Werkzeuge
« Stabiler Stahlkérper fur hohe Laufruhe
* Elektrische Héhenverstellung
* Trichterfrasmotor um 180° neig-
und um 170° drehbar
¢ Arbeitsplatzbedarf BxTxH:
2.450 x 1.825 x 2.200 mm
* Elektroanschluss in V/Hz/kW:
1x 230/50-60/2,2

Optionales Zubehor:
* 702F191 LED-Lampe

Orthopadietechnik | 1.3 Maschinenraum
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Mithilfe der benutzerfreundlichen
TP.C Carbongewebematten konnen Sie
unter Anwendung thermoplastischer
Techniken feste und gleichzeitig sehr
diinne Orthesen herstellen.

Die Matten bestehen aus Harz und Carbon-
fasern in einem optimalen Verhaltnis. Dieses
Material tragt nicht nur zu einem hochwertigen
Endprodukt bei, sondern kann auch sauber
verarbeitet werden. Bei der Nachbearbeitung
mit einer Pro-Fit Trichterfrasmaschine in
Verbindung mit einem Entstauber V80 ist
garantiert, dass die losen Carbonfasern und
Staubpartikel sauber abgesaugt werden.

Die TP.C Matten aus
Carbonfasergewebe auf einen Blick:
* Matrix: TPU
» Keine besondere Lagerung
oder Kiihlung erforderlich
* Verformbar bei ca. 220 °C / 428 °F
* Nachmodellieren unter Druck méglich
* Kann mit &hnlichen Werkstoffen
verschweiBt werden
* 12 Platten 1000 mm x 430 mm je Verpackung
* Auch in anderen VerpackungsgroBen erhéltlich:
- 617R15=3: 3 Platten
a 1000 mm x 430 mm je Verpackung
- 617R15=2: 6 Platten
a 1000 mm x 430 mm je Verpackung



Seit seiner Griindung im Jahr

1900 hat sich das Familienunter-
nehmen Creteur Orthopédie in der
belgischen Provinz Hainaut von
einem Sanitatsgeschaft zu einem
fithrenden Orthopadieunternehmen
mit Niederlassungen in Mons,
Hornu, Tournai und Frameries
entwickelt.

16 Ottobock Planen & Einrichten

Der heutige Geschaftsfiihrer Marc
Creteur gehort bereits zur vierten
Generation, die sich mit Leib und
Seele der zielfiihrenden Kombination
aus handwerklichem Geschick und
Hightech-Material widmet. Anfangs
arbeitete er mit seinem Vater Michel
Creteur zusammen, bis er 1998 das
Unternehmen iibernahm.

Unter der Leitung von Marc Creteur
ist die Belegschaft von 20 auf iiber
40 Mitarbeiter gewachsen.

Marc Creteur und seine Frau Taina
Weymeels sind sich dariiber einig,
dass die Stérke von Creteur Orthopédie
vor allem in erstklassiger Dienstleis-
tung liegt. Aulerdem sind Marc

und Taina stets auf der Suche nach
moglichen Verbesserungen in ihren
Werkstatten und Laden.



Sie investieren daher standig in die
neuesten Techniken und Werkstoffe,
um auch fiir ihre Mitarbeiter optimale
und unbelastete Arbeitsbedingungen
zu schaffen.

Mit dem Konzept der Niederlassung
in Mons ist man sehr zufrieden. Es
diente daher als Ausgangspunkt fiir
die Einrichtung der Niederlassung
in Frameries, wo man Anfang dieses
Jahres in einen Neubau im Parc
d'Aventures Scientifiques umzog.

Da das Unternehmen stindig wuchs,
beschlossen Marc und Taina, mit dem
Laden, dem Bereich Mobilitiat und
einem Teil der Orthopddietechnik nach
Frameries umzuziehen. In Mons wurde
auf diese Weise Platz fiir die orthopadi-
sche Schuhtechnik geschaffen,
wahrend die Prothesen und Orthesen
grofitenteils in Frameries gefertigt
werden.

Marc ist begeistert von den enormen
Verbesserungen: ,,Die neue Niederlas-
sung liegt sehr giinstig und bietet
geniigend Parkpladtze und Lagermdog-
lichkeiten. In den grofien Behand-
lungsraumen kénnen wir unsere
Patienten besser versorgen und haben
sogar Platz fiir einen extra Raum, der
mit modernster Technik fiir Laufana-
lysen und einem Testgefalle fiir
Rollstiihle ausgestattet ist.”




Der Mensch im Fokus
einer gesunden
Arbeitsumgebung

Fiir die Planung der neuen Rdume und der
Werkstatt haben Marc und Taina zusammen
mit Ann Craenen, der Leiterin der Werkstatt,
verschiedene orthopadische Betriebe und
die Vorfiihrraume von Ottobock | Jos America
in Nieuwkuijk besichtigt. Marc und Taina
wissen sich bei diesem Partner, der ihnen
die neueste Technik und optimalen Service
bietet, in besten Handen. Dabei stehen die
Sicherheit und Gesundheit der Mitarbeiter
an erster Stelle. Marc ist der Meinung, dass
ein komfortabler Arbeitsplatz wesentlich

zu einer effizienten Produktion beitragt.

So sorgt eine Fuf3bodenheizung fiir eine
angenehme Grundwdrme, wahrend moderne
Staub- und Lésungsmitteldampfabsaug-
systeme dafiir Sorge tragen, dass die Mitar-
beiter in einer sauberen und unbelasteten
Umgebung arbeiten konnen.

Noch heute ist Taina beeindruckt von

der entspannten Arbeitsatmosphére beim
Aufstellen der neuen Maschinen. Dass
die Mitarbeiter der Ottobock | Jos America
die Installation singend und pfeifend
vornahmen, vermittelte allen Beteiligten
ein positives Gefiihl.
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Orthopidische-Schuhtechnik:
Unsere Produkt-Highlights

Bis zur Fertigstellung eines orthopadischen Schuhs sind diverse
Arbeitsschritte notwendig. Diese sind wesentlich effizienter, wenn
die Gerite, die in den verschiedenen Abteilungen eingesetzt werden,
gut aufeinander abgestimmt sind.







3.1 Bettungsbau

Bettungen werden meist in grof3er Zahl nacheinander geschliffen.
Die dafiir am besten geeignete Maschine zu besitzen, verschafft
dem Unternehmer hier entscheidende Effizienzvorteile.

Bedienfeld

LED-Beleuchtung

Elektrische Hohenverstellung Bimser !

Sensoren

Bajonettanschluss
fiir individuelle

Werkzeugauswahl Breites Schleifband B x © 100x100 mm .

Schmales Schleifband B x © 40x170 mm

Druckluftanschluss
inkl. Druckluftpistole

Absaugkanile

Schubladen mit Werk-
zeugaufbewahrung

Bodenabsaugung

22 Orthopadieschuhtechnik | 3.1 Bettungsbau



701L21=SB85
Flexam SB85 Executive

Diese Maschine ist platzsparend und
bietet dennoch einen iiberraschend
groflen Komfort.

Die Maschine ist ideal zur Verarbeitung

von Einlegesohlen und zum Schleifen von
Bettungen in Serie. Zur Bearbeitung kleiner
Wolbungen verfligt die Maschine Uber ein
Schleifband mit kleinem Durchmesser.
Zusétzlich profitieren Sie von der hochwertigen
Ausstattung der Maschine. Zum Standard-
Lieferumfang gehoren unter anderem eine
LED-Beleuchtung, Bodenabsaugung, automati-
sche Hoéhenverstellung, bewegliches Bedien-
feld, ADDS-Luftvorhang zwischen Bediener
und Absaugung, sensorgesteuerte Absaugung,
individuell einstellbare Schleifbandspannung,
herausnehmbarer gerdumiger Auffangbehalter,
2 Druckluftanschlisse, Druckluftpistole,
Manometer, Druckreduzierer, interne Reinigung
des Motorraumes, Werkzeugaufbewahrung,
Unterschrank mit zwei Schubladen, Papierregal
und viele weitere Features, die lhnen die
tagliche Arbeit erleichtern.

Die Flexam SB85 Executive auf einen Blick:
* Abmessungen BxTxH: 1.175 x 750 x 1.980 mm
* Arbeitshéhe: 1.020 - 1.220 mm

* Schalldruckpegel: 73 dB(A)

Elektroanschluss in V/Hz/kW: 3x 400/50/1,35
1x Bodenabsaugung

1x Bajonettanschluss

1x Schleifband schmal LxB: 1.650 x 40mm

1x Schleifband breit LxB: 1.480 x 100mm
Abstand zwischen den Schleifbdndern 2256mm
1x Bimser

1x Anschluss fiir externe Absaugung

Farbe: lichtgrau (RAL 7035)

* Akzentfarbe: orange (RAL 2008) oder nach Wahl

23



Bei allen Ausbildungen der

Dutch HealthTec Academy (DHTA)
stehen Technik und Gesundheit

im Mittelpunkt. In allen Disziplinen
dreht sich der Unterricht um

die Herstellung von Hilfsmitteln
wie Horgerate, Brillen, Gebisspro-
thesen und orthopadische Anpas-
sungen.

24 Ottobock Planen & Einrichten

Samtliche Ausbildungsprofile haben
einen gemeinsamen Nenner: "horen,
sehen, lachen, bewegen".

Innerhalb der Abteilung ,,bewegen®
werden unter anderem vierjahrige
Fachausbildungen fiir orthopadische
Schuhtechnik und Orthopadietechnik
angeboten. Ing. Lambert Klaus, Dozent
und Studienleiter des Fachbereichs
,bewegen“, erklart, dass der Unterricht
im dualen System erfolgt.

Das heifdt, dass die Schiiler vier Tage
in einem Unternehmen der orthopadi-
schen Schuhtechnik oder der Orthopa-
die arbeiten und einen Tag in der
Woche zur Schule gehen.



Die Berufsausbildung erfolgt zu
einem grofien Teil im Lehrbetrieb.
Lambert Klaus sieht es als eine
Aufgabe der DHTA an, jene Kennt-
nisse zu vermitteln und zu erweitern,
die es den Lehrlingen erlauben,
neben fachlichem Kénnen auch
eigenverantwortliche Entscheidun-
gen zu treffen, Unternehmergeist zu
entwickeln und zu qualifizierten
Beratern heranzureifen.

Gastunterricht durch Fachleute aus
der Praxis und Betriebsbesichtigungen
halt er in diesem Zusammenhang fiir
forderlich. ,,Es handelt sich schliefilich
nicht um eine exakte Wissenschaft
und wir miissen stindig bereit sein,
voneinander zu lernen®, erklart
Lambert diesen Ansatz.

Im Bereich der Werkstatteinrichtung ist
die DHTA ebenfalls praxisnah.

Vor einiger Zeit zog man in die mit
Hilfe von Ottobock | Jos America aus
Nieuwkuijk (NL) neu eingerichteten
Unterrichtsraume in Utrecht um.

Auf diese Weise wurde die Theorie
erneut mit der Praxis verbunden:
Fachleute lernen schon wahrend ihrer
Ausbildung den Umgang mit Flexam-
Maschinen.
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Die Schule ist natiirlich daran interessiert,

die neueste Technik im Bereich der Absaugung
und Larmreduzierung anzubieten. Die Lehrlinge
sind von den Einrichtungen in der Schule sehr
begeistert. Gerade am Anfang einer Berufsaus-
bildung hat die Aussicht auf einen sicheren und
unbelasteten Arbeitsplatz eine hohe Attraktivi-
tat. Die Schiiler, die aus allen Teilen des Landes
kommen, haben bereits eine lange Fahrt hinter
sich, bevor der Unterricht beginnt. Fiir das Fach
ihrer Wahl nehmen sie dies jedoch gerne in Kauf.

Einige gehoren bereits zur fiinften Generation
einer Familie orthopadischer Schuhmacher
und sind von Kindesbeinen an mit dem Hand-
werk vertraut. Andere haben sich fiir das Fach
entschieden, weil sie gerne handwerklich
arbeiten und ihnen das Fach gefillt. Ausnahms-
los kennen Sie alle die Flexam-Maschinen und
auch die Marke Ottobock aus ihrem Lehrbetrieb.
Zumindest kennen sie diese Lieferanten von
Betriebsbesichtigungen.

Wir beenden den Besuch mit einem Foto-
shooting. Die Lehrlinge der Ausbildung der
orthopéddischen Schuhtechnik arbeiten gerne
an der Fotoreportage mit. An ein echtes
Fotoshooting wahrend der Ausbildung erinnert
man sich ein Leben lang, meint auch Dozent
Peter Kok. "Es ist doch wunderbar, wenn der
Wunschberuf so in den Blickpunkt riickt".

Bei allen Ausbildungen der Dutch HealthTec
Academy (DHTA) stehen Technik und Gesund-
heit im Mittelpunkt. In allen Disziplinen dreht
sich der Unterricht um die Herstellung von Hilfs-
mitteln wie Horgeréte, Brillen, Gebissprothesen
und orthopadische Anpassungen. Samtliche
Ausbildungsprofile haben einen gemeinsamen
Nenner: "hoéren, sehen, lachen, bewegen".

Ottobock Planen & Einrichten
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Besucheradresse Showroom Ottobock | Jos America
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