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Viele weiterfiihrende Informationen

finden Sie im Internet:

www.ottobock-josamerica.com

Uber die Eingabe der Artikelnummer
in der Suchmaske kommen Sie direkt
zu Threm Wunschprodukt.

Ein optimales Arbeitsumfeld
entsteht durch sorgfaltige Planung

Unsere Arbeit beginnt, bevor Sie mit
Threr Arbeit anfangen. Das Ergebnis
iiberzeugt: Thre Werkstatt ist vom
ersten Tag an ideal auf Thre Bediirf-
nisse und Ziele eingestellt.

Bevor in Threr Werkstatt neue
Maschinen installiert werden, geht
das erfahrene Team aus Beratern und
Zeichnern von Ottobock | Jos America
einen klar definierten Stufenplan
durch. Dabei beriicksichtigen wir die
spezifische Situation vor Ort genauso
wie den verfiigbaren Platz, Thre
personlichen Wiinsche und Thre
Plane fiir die Zukunft.

Erst nachdem wir die Vorplanung
erfolgreich abgeschlossen haben,
geht es an die Umsetzung: Unser
Service- und Montageteam installiert
auf Wunsch Thren neuen Maschinen-
park. So stellen wir sicher, dass alle
Gerate und Maschinen mit voller
Leistung funktionieren — und Ihre
Werkstatt auf Jahre hinaus ein
perfekter Ort zum Arbeiten ist.

Ottobock | Planen & Einrichten
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Orthopadietechnik:
Produktneuheiten und

Die Manufaktur von individuellen Hilfsmitteln kostet
Zeit. Unsere Werkstattausriistung stellt sicher, dass d
anfallenden Produktionsschritte so schnell und effizie
wie moglich ablaufen.







1.1 Gipsbearbeitung

Auf die Ausstattung kommt es an: Mit Systemen von Ottobock | Jos America
bietet Ihr Gipsraum ideale Voraussetzungen zur Herstellung von passgenauen
Gipsmodellen.

758A110=*
Gipsmodelliertisch, quadratisch

Durchdacht, praktisch und gerdumig: Bei dem klug  Gitterrostrahmen, die im oder auf dem Boden installiert
gestalteten Gipsmodelliertisch stehen Sauberkeit werden kdnnen, sorgen fiir eine saubere Arbeitsumgebung.

und Benutzerfreundlichkeit an erster Stelle. Alle Vorteile und Eigenschaften auf einen Blick:
. ) . . . o » Abmessungen, Bx T x H:

StandardmaBig befinden sich 12 Locher in der Arbeitsflache, 758A110=1250: 1.950mm x 1.250 mm x 850 mm

in denen Gipsmodelle platziert werden kénnen. Gipsabfalle 758A110=1420: 1.420mm x 1.420 mm x 850 mm

werden einfach in die groBe Offnung in der Mitte gewischt, von « Bodenverschraubung méglich

wo aus sie in einen mobilen Abfallbehélter (separat erhaltlich) + Ablagegitter fir Werkzeuge

fallen. Gips-Partikel, die auf den Boden fallen, haften an den « Umlaufende Lécher in der Arbeitsplatte, @ 20mm

Schuhsohlen, was zu Schuhabdruckspuren im ganzen Betrieb
fuhren kann.

Umlaufende Lécher in der
Arbeitsplatte, @ 20mm

Ablagegitter

Optional: 754W33 fahrbarer Gipsabfallbehalter T
auf 4 Rollen zum Sammeln von bis zu 65 | Gipsabfall

Optional: praktischer Gitterrostrahmen,
geeignet fiir die Installation sowohl auf
dem FuBboden als auch im FuBboden



718Y13 Ersatzklinge

1. 754B1 Gipsbecher

Handlich, praktisch, leicht zu reinigen: Sobald der Gips in

dem flexiblen Gummibecher anfangt auszuhérten, stellen Sie
ihn beiseite und arbeiten direkt mit einem neuen Becher weiter.
Die Gipsreste lassen sich spater problemlos entfernen, der
Becher ist in kirzester Zeit wieder einsatzbereit. Die Fillmenge
betragt 0,5 kg.

2. 756G1=" Gipseisen

Perfekt zum Auftragen von Gips und zum genauen Modellieren:
Das Gipseisen ist mit einer Spitzoval- und einer flachen Seite
fur vielseitige Anpassungen lhrer Modelle versehen.

756G 1=12: Blattbreite 12 mm
756G 1=16: Blattbreite 16 mm
756G 1=20: Blattbreite 20 mm

3. 718G1 Gipsmesser

Ideal fiir kleinere Anpassungen: Mit der runden Seite lassen
sich gebogene und hohle Linien erstellen, mit der spitzen
Seite Gipsmarkierungen vornehmen. Auch geeignet, um
Gipsnegative vom Positiv zu trennen. Dieses Werkzeug ist
aus Edelstahl und 180 mm lang.

4. 718H5 Entgratmesser

Extrem scharfes Messer zum prézisen Ausschneiden von
Offnungen im Gipsnegativ oder im Kunststoff. Mit Schutzkappe
versehen, Lange 160 mm. Kunststoffummantelter Griff.

5. 716G2 Gipsglatter

Der Klassiker bei der Hohlraumbearbeitung: Halter mit
einem runden, auswechselbaren, fein geflochtenen Blatt.
Ideal zum Gléatten von hohlen Oberflachen.

Ottobock | Planen & Einrichten
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Die Vorteile auf einen Blick

« Variabel verstellbarer, um « Hohenverstellbarer Abfallbehalter
360° dreh- und schwenkbarer (von 550 bis 950 mm)
Schraubstock « Abnehmbarer Rost
» Optimale Arbeitsposition « Lichtgrau (RAL 7035)
dank des um 360° drehbaren » Moglichkeit zur Bodenverschraubung
Abfallbehilters « Inklusive Schraubstock und
Befestigungsmaterial




704G300
Spanngerat fiir Rohre

Clever und vielseitig: Dank der
vielfaltigen Verstellmoglichkeiten und
des schnellen Einspannens der Rohre
kénnen Gipsmodelle im Handumdrehen
neu positioniert und bearbeitet werden.

Das Spanngerét kann mit vier Schrauben
sowohl auf einer Werkbankplatte als auch
auf einem Gipstisch montiert werden. Das
Spanngerat ist sowohl horizontal als auch
vertikal schwenkbar und geeignet fiir Rohre
mit einem Durchmesser von bis zu 35 mm.

754W20
Gipsbearbeitungsstation

Die Gipsbearbeitungsstation
kombiniert eine Reihe von Vorteilen.

Mit dem um 360° dreh- und schwenkbaren
Schraubstock bringen Sie das Gipsmodell bei
der Bearbeitung immer wieder schnell in

die richtige Position.

Der Auffangbehalter bietet viel Platz, so dass
auch lange Gipsmodelle bearbeitet und die
Gipsreste problemlos aufgefangen werden
konnen. Der integrierte Gitterrost kann einzeln
entnommen und gereinigt werden. Alle entstan-
denen Gips- und Abfallreste kdnnen Uber ein
Abfallloch in einem darunter platzierten Eimer
entsorgt werden.

Ottobock | Planen & Einrichten



1.2 Aufbaugerate und Zubehor

Der Aufbau einer Orthese beeinflusst deren funktionelle
Eigenschaften und damit die Versorgungsqualitat in besonderem
Mafe. Ottobock | Jos America bietet hervorragende Gerite fiir
den optimalen Hilfsmittelaufbau.

743A6
Orthesen-Aufbauhilfe

Die Orthesen-Aufbauhilfe ist fiir

den dreidimensionalen Aufbau von
Beinorthesen bzw. die Positionierung
von Gelenkdrehpunkten an Knéchel
und Knie am Gipsnegativ oder Gipspo-
sitiv konzipiert. Fiir die Verwendung
wird die Orthesen-Aufbauhilfe im
Schraubstock fixiert.

Schritt 1

Gipsnegativ auf die FuBplatte stellen und
zwischen den Aufnahmegabeln im Knie und
im Knochel durch Verstellen der Spindeln
einspannen.

Schritt 2

Bei fixiertem Modell kann ein miheloses
Anzeichnen der Drehpunkte (z. B. Kniedrehpunkt
nach Nietert) erfolgen. Der Messschieber kann
bei der AP-Vermessung auf der Aufnahmegabel
aufliegen.

Schritt 3

Nach dem Einstellen der Absatzhéhe und der
FuBstellung erfolgt die frontale und sagittale

Ausrichtung mit Hilfe des LaserLine-Gerates

743L30=".

Schritt 4

Durch die Verwendung der Vierkantachsen
wird nach dem AusgieBen des Modells im
Gipspositiv ein Vierkantkanal erzeugt, der
den Orthesenaufbau mit den bewéhrten
Justieradaptern des Justiersatzes fir
Orthesengelenke 743R6 ermdoglicht.

Schritt 5
Fertiges Gipspositiv mit eingezeichneten
Konstruktionslinien.

10 Ottobock | Planen & Einrichten







743R6 Justiersatz
fiir Orthesengelenke

Ideal fiir den Bau von Beinorthesen. !

Mit diesem Justiersatz kann die Arbeits-
technik des ,konstruktiven Orthesenbaus"
nach Zeichnung genauso realisiert werden
wie die GieBharz- und Tiefziehtechnik nach
Gipsmodell. Hierzu ist die Verwendung der
Justierachse erforderlich.

—y

YY oo 104
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Orthesenbau nach Gipsmodell

Schritt 1

Der Einbau der Justierachse im Gipsnegativ :
erfolgt nach Festlegung der Drehpunkte und mit

Hilfe der Orthesen-Aufbauhilfe 743A6 (Abb. 1).

Schritt 2

Um die Achse in das Gipsnegativ einzubringen,
wird ein kreuzférmiger Einschnitt oder eine
Bohrung im Bereich des Gelenkdrehpunktes
angebracht und die gefettete Justierachse
durch das Gipsnegativ gesteckt (Abb. 2).
Nach dem AusgieBen des Gipsnegativs und
dem Ausharten des Gipspositivs wird die
Justierachse aus dem Modell gezogen, so
dass sich ein Vierkantkanal zur Aufnahme der
Justieradapter bildet. Die an den Justieradap-
tern befestigten Gelenke kdnnen nun achsen-
gerecht auf das Gipsmodell gesteckt und
entsprechend angerichtet werden.

Schritt 3

Jeder Adapter ist mit einer Drehjustierung
versehen, die das Ausrichten der Gelenke
in der Sagittalebene erlaubt (Abb. 3).

Orthesenbau nach Zeichnung

Hierzu ist die Verwendung des Paralleladapters
notwendig (Abb. 4). Er dient zur achsenge-
rechten Aufnahme von zwei Justieradaptern,
die in diesem Fall in 0°-Position fixiert sein
missen. Uber die beiden Klemmschrauben an
den AuBenseiten des Paralleladapters ist eine
exakte Einstellung des Gelenkabstandes beim
Anrichten der Schienen und Béander moglich.

12 Ottobock | Planen & Einrichten




743Y48 Adapterhiilse

Die Vierkantadapterhilse aus Hartschaum wird

im Gips fest eingegossen. In der Hiilse kann der
Justieradapter positioniert und nach der Benutzung
ohne Beschadigungen herausgezogen werden.




Die Erfolgsgeschichte beginnt 1985:
Marcel und Nellie Gardeslen erdffnen
ihren orthopadischen Fachhandel

in einem ehemaligen Supermarkt in
Hoogerheide, einem kleinen Ort in
der Provinz Brabant. Fiinf Jahre spater
zieht es sie nach Goes im Zentrum der
benachbarten Provinz Zeeland, in der
es bis dahin so gut wie keine orthopa-
dische Versorgung gab. Von diesem
zentral gelegenen Standort versorgen
die beiden auch ihre ,,alten“ Kunden
in Brabant weiter — und werden dank

14 Ottobock | Planen & Einrichten

vieler innovativer Ideen schnell zu
einem der fiihrenden Orthopadie-
spezialisten der Region.

Das gemeinsame Ziel ist:

immer beste Qualitit

Die Gardeslens werden Mitglieder der
Berufsgruppe ,,Bewegingsvisie“, in der
sich 14 Orthopddietechnikunternehmen
zusammengeschlossen haben. Die
Kooperation umfasst die Bereiche
Einkauf, Marketing und Qualitdtsma-
nagement. Bald stellt das Ehepaar
unter anderem die Silikonprodukte

fiir verschiedene Kollegen her.

Von der intensiven, partnerschaftli-
chen Zusammenarbeit profitieren aber
vor allem die Patienten: Sie erhalten
jetzt immer das bestgeeignete Hilfs-
mittel, in der ganzen Provinz gibt es
feste Sprechstunden in Krankenhau-
sern und Reha-Zentren, und Patienten,
die nicht mobil sind, werden regel-
mafig zuhause besucht. Dank des
engen Kontakts zu fiihrenden Spezia-
listen wird den Patienten nun ,,auf
kurzem Dienstweg“ so effektiv wie
moglich geholfen. Und moglichst

viel Arbeit abgenommen: Gardeslen
Orthopaedie iibernimmt auf Wunsch
auch die gesamte Abwicklung mit den
Krankenkassen fiir Sie.



»Den besten Weg finden, auch
wenn die Umstande sich andern“
Nach erfolgreichem Abschluss seiner
orthopadischen Aushildung iiber-
nimmt der Sohn Yoeri das Familien-
geschéft. 2014 holt er sich einen
Partner an Bord: Richard Valkenburg
ist eigentlich Logistikfachmann

und kommt aus der freien Wirtschatft.
Zusammen fiihren sie das wachsende
Unternehmen und richten es strate-
gisch neu aus. ,,Ein Unternehmen
muss sich dndern konnen, die
Umstdnde machen das ja auch.

Neue Ideen, neue Techniken und

neue Materialien, neue Vorschriften,
neue Abrechnungsmodalitdten — der
Markt bleibt sowieso nicht stehen, also
gehen wir am besten voran.“ Richard
weif3, dass Angst kein guter Berater ist.

»Man muss auch Entscheidungen
treffen, die mutig sind. Nur dann

wird man belohnt.*“ Weil inzwischen
immer mehr Krankenhauser standar-
disierte Hilfsmittel verordnen, verlagert
sich bei Gardeslen Orthopaedie der
Schwerpunkt immer starker auf die
Herstellung maf3geschneiderter
Hilfsmittel. ,,Bei uns werden jetzt

viel mehr Prothesen hergestellt.*

Neue Techniken ermdglichen den
Ausbau der Produktion

In den 31 Jahren seines Bestehens
wichst das Unternehmen stetig. Aus
einstmals sieben sind heute 18
Mitarbeiter geworden. Der alte Firmen-
sitz wurde 2015 teilweise abgerissen
und durch ein grof3es Hauptgebdude
mit Biiroflichen, Kantine, Lager,
Technikabteilungen, einem reprasenta-
tiven Empfangsbereich und modernen
Behandlungsraumen ersetzt.

Auch die Silikonverarbeitung und

die Bandagistenabteilung ist hier
untergebracht. Bevor es so weit war,
wurden die Experten von Ottobock |
Jos America konsultiert: Jeder Quadrat-
meter des neuen Firmensitzes wurde
von uns genau unter die Lupe
genommen und optimal geplant.

Jetzt ist die Firma fit fiir die Zukunft:
Der neue Raum zum Laminieren und
Gief3en bietet insgesamt 13 voll
ausgestattete Arbeitsplatze. So kénnen
problemlos auch grof3ere Mengen
produziert werden. Es gibt nun ein
hoch modernes Druckluftsystem und
die dezentrale Absaugung sorgt iiberall
fiir eine saubere Arbeitsumgebung.




Wahrend des
Umbaus einfach
weiterarbeiten

Die von Ottobock | Jos America einge-
richtete Notwerkstatt aus 24 Kabinen
machte es moglich: Die Produktion

lief auch wahrend der Baumafinahmen
im Gebdude weiter wie gewohnt.

»Der Umbau war perfekt vorbereitet
und nach nur neun Monaten abge-
schlossen — ohne dass irgendwas
dazwischenkam®, erklart Richard
Valkenburg zufrieden. ,,Es war die
richtige Entscheidung, auf Ottobock |
Jos America als Partner zu setzen. Wir
arbeiten seit Jahrzehnten erfolgreich
zusammen. Die Experten von Ottobock |
Jos America waren wirklich unfassbar
engagiert: Alles wurde zentimetergenau
geplant, die Profis haben regelméfiig die
Baustelle besucht, die Arbeiten iiber-
wacht, Tipps gegeben und auf alle
Details geachtet. Das war eine Riesen-
unterstiitzung — man macht so einen
grof3en Umbau ja nicht alle Tage!“

»Die Zukunft wird kommen -

wir wollen sie mitgestalten*
Wahrend der feierlichen Er6ffnung
prasentiert sich Gardeslen Orthopaedie
als tatkraftiges, aktiv handelndes
Unternehmen voller Energie. Ein
wichtiger Teil der Festlichkeiten waren
die gefiihrten Rundgédnge durch die
neuen Rdumlichkeiten, bei denen alle
voll des Lobes waren. Arzte, Kunden,
Mitarbeiter und Lieferanten waren
begeistert. Richard Valkenburg starkt
das in seiner Ansicht: ,,Ein gesundes
Unternehmen bleibt in Bewegung. Im
Wandel steckt immer auch die
Chance.*
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Orthopéidie-rSchuhtechnik:
Produktneuheiten und Highlights

Bis ein orthopddischer Schuh fertig ist, fallen viele
Arbeitsschritte an. Dabei gilt auch hier: Erst die richtige
Vorbereitung fiihrt zum optimalen Ergebnis.
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3.1 Infrastruktur fiir Staubabsaugung

Damit eine Absauganlage ihre maximale Leistung entfalten kann,
braucht es mehr als einen Entstauber mit ausreichender Kapazitt.
Die passende Rohrkonstruktion ist genauso wichtig. Unsere Experten
stimmen alle Komponenten perfekt aufeinander ab, damit Feinstaub
bei Thnen keine Chance hat.

Das individuelle Umfeld

Die erste Frage lautet immer: Handelt es
sich um einen Neubau, Umbau oder den
Einbau in eine bestehende Werkstatt? Wenn
die Techniker von Ottobock | Jos America
schon in die erste Planungsphase einbezogen
werden, werden Stolpersteine umgangen
und Kosten eingespart. Unsere Experten
analysieren die architektonischen Gegeben-
heiten, die technische Infrastruktur, Brand-
schutzvorschriften und die verwendeten
Baumaterialien. Nur so wird es méglich,
eine passende Planung zu erstellen — auch
in enger Absprache mit dem Architekten.

Ideale Absauggeschwindigkeit

Das Ziel bei der Berechnung ist, die optimale
Absauggeschwindigkeit von 15 bis 17 m/s zu
erreichen. Eine zu hohe Luftgeschwindigkeit
erzeugt unerwiinschte Gerausche, bei einer

zu niedrigen Geschwindigkeit wird der Staub
nicht griindlich abgesaugt. Die Lange und die
Durchmesser der Rohre erzeugen Widerstande
und beeinflussen so die Geschwindigkeit.
Unsere Fachleute berechnen fiir jedes einzelne
Projekt die bestmdgliche Lésung. Sie achten
auch darauf, dass die Luftgeschwindigkeit vor
der eigentlichen Filterung reduziert wird. Nur so
wird die Maximalmenge an Staub gesammelt
und gesdubert, bevor die Luft Giber das
Rickfihrungssystem wieder in die Werkstatt
geleitet wird.

Vorschlag inklusive Zeichnung

Jeder Interessent erhélt ein individuelles
Angebot mit einer genauen Zeichnung ,seiner"
Infrastruktur. Egal, ob Sie die Rohre unsichtbar
unter Putz oder lieber im trendigen Industrie-
Style offen sichtbar verlegt haben méchten.
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3.2 Schuhmachermaschinen

Mit Flexam Maschinen arbeiten die Profis. Unsere hochmodernen
Klassiker begeistern mit ergonomischen Eigenschaften, klugem
Design und extremer Langlebigkeit.

Bedienfeld )

LED-Beleuchtung

. Papierablage fiir Auftrige

Bimser
—

Bajonettanschliisse,
1x rechts und 1x links

Schleifband, Breite 100 mm_

Schleifband, Breite 40 mm

. Druckluftpistole

Speicherraum:
2 Schubladen
fiir Werkzeuge

Akzentfarbe RAL 7035 B

Bodenabsaugung :




649G121=*

649G124=*

701L21=SB105
Flexam SB105 Executive

Die effiziente Qualitdtsmaschine
verfiigt iiber zwei Schleifbander und
einen Bimsmotor. Der Abstand von
450 mm zwischen den Schleifbdndern
bietet besonders viel Bewegungsfreiheit
bei der Arbeit.

Der Raum hinter den Schleifbandern wurde
optimiert, so dass sich diese Ausfilhrung unter
anderem ideal zum Schleifen von hohen Leisten
eignet. Zudem verflgt die Maschine Uber zwei
Bajonettanschlisse zum Anschluss weiterer
Werkzeuge.

Die Maschine beinhaltet viele Ausstattungs-
highlights wie die elektrische Hohenverstellung
oder die integrierten Sensoren am Schleifband,
die den Absaugkanal am Schleifband automa-
tisch 6ffnen. Zusatzlich kann die Maschine

mit weiteren Optionen wie zum Beispiel AACS
(Auto Air Cleaning System) ausgestattet werden.
Uber eine FuBpedalbedienung kann das
Werkstiick mit Druckluft von Staub und Spénen
befreit werden.

Die Flexam SB 105 Executive
auf einen Blick:
* Abmessungen, Bx T x H:

1.421mm x 750mm x 1.980mm
* Arbeitshohe: 1.020-1.220mm
* Schalldruckpegel: 73 dB(A)
Elektroanschluss in V/Hz/kW: 3x 400/50/2,45
Inkl. LED-Beleuchtung, Bodenabsaugung,
automatischer Hohenverstellung, Luftvorhang
zwischen Bediener und Schleifband,
sensorgesteuerter Absaugung, Schalldruck-
isolierung, staubgeschitzten Motors, interner
Reinigung des Motorraums, zweier Druckluft-
anschlisse, Druckluftpistole

Auf Anfrage statten wir das Modell mit einer
Widia-Schleifrolle aus.

Ottobock | Planen & Einrichten
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Claude Stricher, Professor fiir
orthopadische Schuhtechnik an der
Fachschule Ecole de Reconversion
Professionnelle ,,Jean Moulin“ im
franzosischen Metz erzdhlt von seiner
Suche nach der richtigen Einrichtung
fiir die neue Werkstatt: ,,Wir wollten
die hochsten Anforderungen erfiillen.
Deshalb haben wir uns nur auf die
besten und modernsten Maschinen
konzentriert. Wir brauchen hier
hochfunktionelle Arbeitsplatze.“

Eine Topwerkstatt

mit besonderer Ausstattung

,.Wir haben alle denkbaren Maschinen-
lieferanten verglichen. Aufierdem
haben wir viele Unternehmen befragt,
unter anderem auch Mathis Orthopédie
in Colmar.

24 Ottobock | Planen & Einrichten

Wir wollten sicher sein, einen zu-
verldssigen Partner zu finden.“ Schon
bald kamen die Franzosen auf uns:
Eine Delegation besuchte zuerst die
bekannte niederldndische Ausbil-
dungsschule DHTA in Utrecht und
danach die Ausstellungsraume von
Ottobock | Jos America in Nieuwkuijk.

,Die 6ffentliche Ausschreibung hat
lange gedauert, aber wir sind iiber-
zeugt davon, unseren Schiilern mit der
Ausstattung von Ottobock | Jos America
einfach das Beste vom Besten zu
bieten“, sagt Claude Stricher.

Die Umschulung schafft

Chancen auf dem Arbeitsmarkt
Die franzo6sische Schule ist etwas ganz
Besonderes. Sie bietet Erwachsenen ab
18 Jahren Umschulungen zum Schuh-
macher und zum orthopadischen
Schuhtechniker an. Um angenommen
zu werden, miissen die Kandidaten
offiziell als behindert eingestuft sein
und/oder aufgrund einer Krankheit
nachweisbar kaum Chancen auf dem
Arbeitsmarkt haben. Hierher kommen
vor allem Menschen, die wegen einer
Krankheit oder nach einem Arbeitsun-
fall ihren eigentlichen Beruf nicht
mehr ausiiben kénnen. Die Bewerber
kommen aus ganz Frankreich.



Der Aufnahmeprozess ist umfas-

send, auch ein psychologischer Test
gehort dazu. So geht die Schule sicher,
wirklich jeden Auszubildenden
optimal individuell begleiten und
fordern zu konnen. Wahrend der
zweijdhrigen Ausbildung wohnen sie
in einem schuleigenen Internat mit
medizinischer, psychologischer und
ergotherapeutischer Unterstiitzung.

Die neue Werkstatt erfiillt
ungewohnliche Bedingungen

Da viele Schiiler im Rollstuhl sitzen,
produzierte Ottobock | Jos America
eine modifizierte Schleifmaschine
Flexam RSB 130 Medi Plus Executive
mit extra viel Raum im unteren Teil.

Die Bedienungseinheit wurde an

eine leicht zugdngliche Stelle verlegt.
Zwei grofiziigige Arbeitsbereiche bieten
heute zwolf Arbeitsplatze: Zehn Tische
sind standardméaflig mit Schubladen
fiir Werkzeuge ausgeriistet, zwei Tische
wurden fiir Rollstuhlfahrer angepasst.
Die Chemikalien werden in einem
Sicherheitsschrank, bei dem sich

die Tiiren automatisch 6ffnen und
schlieflen, sicher gelagert.

Mehr Komfort, mehr Sicherheit
und hervorragende Ergonomie
Alles hier ist sauber und sicher: Mit
der Vacuum V80 Compact werden alle
Staubpartikel griindlich abgesaugt.

Dank der mit sensorgesteuerten
Absaugklappen (ASGA) ausgestatteten
Maschinen verfiigen alle Arbeitspladtze
immer iiber die volle Absaugkapazitat.
Noch dazu gibt es einen schiitzenden
Luftvorhang (ADDS) zwischen Bediener
und Absaugung.

Die verwendeten Materialien und der
spezielle Entwurf von Entstauber und
Maschinen minimieren den Gerdusch-
pegel. Aufierdem wurden die Arbeitsti-
sche mit Absaugoffnungen versehen,
das moderne Airflow System entfernt
die schddlichen Klebeddmpfe. Ein
leistungsstarker Kompressor bietet
zudem jederzeit ausreichend Druckluft.







Hohenverstellung
mit ungewohnlichem
Nebeneffekt

,»Die Arbeitshéhe der Flexam SB 105
Schleifmaschine ist von 1.020 bis 1.220
mm verstellbar, so dass alle Benutzer
in der fiir sie optimalen Kérperhaltung
arbeiten konnen. Das Resultat: Unsere
Ergotherapeutin muss praktisch nicht
mehr vorbeikommen®, freut sich
Claude Stricher.

Die Schule pflegt erstklassige Kontakte
zu zahlreichen Unternehmen, hilft bei
der Suche nach Praktikumsplatzen und
begleitet die Bewerbungsverfahren.

Mit Erfolg: Etwa 70 % der Absolventen
bekommen direkt nach der Ausbildung
eine Festanstellung.

,Wenn sie erstmal in einem ortho-
padischen Unternehmen angestellt
sind, kiimmern wir uns weiter um sie.
Die personliche Begleitung dauert
zwischen sechs und zehn Monate

und ist sehr effektiv — unsere Schiiler
kommen dadurch wieder an im
Arbeitsmarkt. Das freut uns und spornt
uns weiter an.“
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